‘ PLANTA DE TRATAMIENTO DE EFLUENTES INDUSTRIALES CONTAMINADOS CON
G EN RESIDUOS PELIGROSOS Y RECICLAJE DE RESIDUOS PELIGROSOS INDUSTRIALES

"“ SOLIDOS MEDIANTE LA FORMULACION DE COMBUSTIBLE ALTERNO.
RESUMEN EJECUTIVO
1.1 PROYECTO

[.1.1 Nombre del proyecto.
“Planta de Tratamiento de Efluentes Industriales contaminados con Residuos
Peligrosos y Reciclaje de Residuos Peligrosos Industriales Solidos mediante

la Formulacion de Combustible Alterno”.

[.1.2 Ubicacion del proyecto.
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Il. DESCRIPCION DEL PROYECTO

[.1 Informacidn general del proyecto

El presente proyecto se encuentra establecido dentro de nuestras instalaciones del
Centro de Acopio de Residuos Peligrosos autorizado ante la SEMARNAT No. 26-30-
PS-11-01-18 y ademas de contar con la autorizacion de la ASEA No. 26-ASEA-CA-RP-
004-20, para el proceso de tratamiento de residuos peligrosos y el proceso de reciclaje

de residuos peligrosos que se reciben en el mismo, mediante los siguientes procesos.

A. Planta de tratamiento de efluentes industriales contaminados con residuos
peligrosos.
B. Reciclaje de residuos peligrosos industriales sélidos mediante la formulacion de

combustible alterno.

[I.L1.1 Naturaleza del proyecto

El desarrollo del presente proyecto es debido al crecimiento de las actividades
industriales en nuestro pais, el cual ha causado un incremento en la generacion de
residuos peligrosos. Actualmente se tiene la necesidad debido a la demanda por parte
de los clientes generadores de residuos peligrosos debido a las actividades del sector
hidrocarburos hacia los prestadores de servicios para el manejo de sus residuos es
asi como se proporcionan alternativas adicionales a las ya establecidas para el manejo

de manera local.

Dentro del estado de Sonora y en sus estados colindantes, existen empresas de
diversos giros del sector hidrocarburos ya establecidas, las cuales generan dentro de
sus residuos peligrosos, efluentes o residuos liquidos industriales como parte de sus

actividades productivas.
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El proceso de tratamiento esta proyectado para recibir diferentes tipos de efluentes
industriales catalogados como residuos peligrosos de parte de las empresas
generadoras del sector hidrocarburos y se tiene como objetivo de cumplir con los
parametros establecidos en la NOM-002-SEMARNAT-1996, Limites méaximos
permisibles de contaminantes en las descargas de aguas residuales a los sistemas de
alcantarillado urbano o municipal. Una vez finalizado el tratamiento al efluente
industrial contaminada con residuos peligrosos, se realizard la descarga a la red de
drenaje municipal bajo los parametros establecidos de la NOM-002-SEMARNAT-1996.

En el proceso de reciclaje de residuos peligrosos industriales soélidos mediante la
formulacion de combustible alterno, se basa principalmente para disminuir la carga
ambiental en la operacién diaria, ademas pretendiendo llevar a cabo una
transformacion de estos residuos del sector hidrocarburos, triturandolos para reducir
su volumen, optimizar su manejo y que estos puedan ser dispuestos en su fase final,
como combustible alterno; haciendo de ello un circulo virtuoso, ya que al momento de

valorizar estos residuos se convierte en una materia Util para otro proceso.

[1.1.2 Seleccion del Sitio

El proyecto “Planta de tratamiento de efluentes industriales contaminados con residuos
peligrosos y Reciclaje de residuos peligrosos industriales solidos mediante la
formulacion de combustible alterno”, se encuentra dentro del Centro de Acopio de
Residuos Peligrosos, el cual cuenta con autorizacién de la SEMARNAT No. 26-30-PS-
[1-01-18 y autorizacién de la ASEA No. 26-ASEA-CA-RP-004-20. Se establece dentro
de este predio para brindar servicio a los clientes que ya se tienen establecidos en el

estado.

Pagina 3
Recolectora de Desechos y Residuos King Kong, S.A. de C.V.
Calle Del Plomo #11,
Parque Industrial, C.P. 83299
Hermosillo, Sonora.
WWWw.pasa.mx



‘ PLANTA DE TRATAMIENTO DE EFLUENTES INDUSTRIALES CONTAMINADOS CON
G EN RESIDUOS PELIGROSOS Y RECICLAIE DE RESIDUOS PELIGROSOS INDUSTRIALES
""' SOLIDOS MEDIANTE LA FORMULACION DE COMBUSTIBLE ALTERNO.

11.1.3 Ubicacion fisica del proyecto y planos de localizacién.

Coordenadas del CARP Hermosillo, Sonora

COORDENADAS COORDENADAS UTM
PUNTO GEOGRAFICAS Datum WGS84 (Zona 12 R)
LATITUD LONGITUD ESTE NORTE

OO || WIN|PF
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I1.1.4 Inversion requerida
PROCESO INVERSION APROXIMADA

Planta de Tratamiento de Efluentes Industriales

(PTEI) contaminados con Residuos Peligrosos.

Méaquina de Trituracién para el Reciclaje de

residuos peligrosos industriales sélidos mediante

la formulacién de combustible alterno.
INVERSION TOTAL

[1.1.5 Dimensiones del proyecto

En el desarrollo del proyecto no se afectara la cobertura vegetal del sitio, ya que los
procesos se llevan a cabo dentro de las instalaciones del Centro de Acopio de
Residuos Peligrosos con autorizacion de la SEMARNAT No. 26-30-PS-11-01-18 y con
la autorizacion de la ASEA No. 26-ASEA-CA-RP-004-20.

A continuacion, se presenta la tabla con las superficies en el area del predio.

Descripcion Area Total

Superficie total del predio 12,787.74 m?

Pagina 5
Recolectora de Desechos y Residuos King Kong, S.A. de C.V.
Calle Del Plomo #11,
Parque Industrial, C.P. 83299
Hermosillo, Sonora.
WWWw.pasa.mx



< 4

PLANTA DE TRATAMIENTO DE EFLUENTES INDUSTRIALES CONTAMINADOS CON
RESIDUOS PELIGROSOS Y RECICLAJE DE RESIDUOS PELIGROSOS INDUSTRIALES
SOLIDOS MEDIANTE LA FORMULACION DE COMBUSTIBLE ALTERNO.

[1.L1.6 Uso actual de suelo y/o cuerpos de agua en el sitio del proyecto y en sus

colindancias

Actualmente el predio cuenta con el uso de suelo para Centro de Acopio, Reciclaje y

Tratamiento de Residuos Peligrosos, Almacenamiento y Planta de Trituracion de

Residuos Sdélidos, Urbanos, De Manejo Especial y Residuos Peligrosos, Resguardo

de Vehiculos

de Recoleccion de Residuos Solidos Urbanos, Residuos de Manejo

Especial y Residuos Peligrosos, con niumero de oficio: No. CIDUE/MACF/08280/2018

y folio No. 396756 expedido el 15 de mayo de 2018 por la Coordinacion General de
Infraestructura, Desarrollo Urbano y Ecologia de la Direccion General de Desarrollo
Urbano. VER ANEXO 3

El uso de sue

lo actual en la zona del proyecto es de tipo industrial de Riesgo Medio.

De acuerdo con la capa SHP “Cuerpos de Agua” de la cartografia del INEGI, la

corriente de agua mas cercana es un arroyo del tipo perenne el cual se encuentra a

5.28 km de las instalaciones, pero no representa riesgo alguno.

RDRKK Hermosillo
[

Capa SHP “Cuerpos de Agua” de la cartografia del INEGI.
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A. DESCRIPCION DE LA PLANTA DE TRATAMIENTO DE EFLUENTES
INDUSTRIALES CONTAMINADOS CON RESIDUOS PELIGROSOS.

La recepcion de los efluentes contaminados con residuos peligrosos procedentes de

nuestros clientes generadores de residuos peligrosos, seran en los tanques de

almacenamiento de diferentes capacidades para posteriormente someterlos a

tratamiento.

El proceso fisicoquimico consiste en un sistema de clarificacion para el tratamiento de
los efluentes, en donde se lleva a cabo la coagulacion — floculacion, con el objetivo

principal de reducir los sélidos suspendidos, grasas y aceites, entre otros.

Para la remocion de contaminantes y precipitacion de metales formando su hidréxido

insoluble, la planta contara con un precipitador de metales.

Mientras que los lodos generados durante el proceso seran concentrados en un tanque
espesador para que posteriormente pasen a través de un filtro prensa y finalmente

puedan ser dispuestos libres de humedad.

El agua tratada resultado del proceso, se almacenara en un tanque de acero al carbén
con capacidad de 40 m3, la cual cumplira con los parametros establecidos de la NOM-
002-SEMARNAT-1996 y una vez que dicho tanque llegue a su capacidad maxima sera
transportada a través de una pipa con destino para su posterior descarga a la red

municipal de drenaje.
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B. RECICLAJE DE RESIDUOS PELIGROSOS INDUSTRIALES SOLIDOS
MEDIANTE LA FORMULACION DE COMBUSTIBLE ALTERNO.

Para una mejor estrategia en las operaciones de segregacién y consolidacion de los
residuos peligrosos, que son recolectados y transportados a la instalacion del centro
de acopio de residuos peligrosos, por la naturaleza de los residuos peligrosos
industriales sélidos y gran espacio que ocupan al momento de integrar y consolidar los
traslados a empresas para su destino final autorizadas, por lo anterior es necesario
establecer medidas de manejo ambientalmente adecuadas para evitar emisiones,
fugas o derrames al momento de segregar y minimizar ya que actualmente se
transportan en tambores de 200 litros en el estado que se reciben y se requiere
minimizar su tamafo para ser enviadas a empresas autorizadas por la ASEA en un

volumen 90% menor al original.

Para lograr lo anterior, se recibe el material a triturar dentro del Centro de Acopio de
Residuos Peligrosos autorizado ante la SEMARNAT No. 26-30-PS-11-01-18 vy
autorizado ante la ASEA No. 26-ASEA-CA-RP-004-20 se cuenta con una trituradora
RS-40 para reducir el tamafio de los residuos sélidos peligrosos para su consolidacion

y para su envio de formulacién como combustible alterno.
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[ll. VINCULACION CON LOS ORDENAMIENTOS JURIDICOS APLICABLES EN
MATERIA DE IMPACTO AMBIENTAL Y EN SU CASO, CON LA REGULACION DE
USO DE SUELO.

Por la ubicacion del proyecto, encontramos que esti dentro de la Region Ecolbgica
15.32 de este Programa de Ordenamiento General Territorial, al cual le corresponde a
la UAB 104 — Sierra y Llanuras Sonorenses Orientales.

POLITICA AMBIENTAL
1. PRESERVACION
2. PRESERVACION Y PROTECCION
ION, PROTECCION Y

©
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9. APROVECHAMIENTO SUSTENTABLE

10 TO SUSTENTABLE Y

€
SUSTENTABLE Y
TO SUSTENTABLE
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ON. Y APR E
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18. RESTAURACION Y APROVECHAMIENTO SUSTENTABLE

GOLFO DE MEXICO

Mapa del Programa General de Ordenamiento Ecoldgico Territorial, SEMARNAT.
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A continuacion, se realiza la vinculacion del proyecto con las estrategias de la UAB
correspondiente al &rea en donde se ubicara el proyecto.

Estrategias de la UAB 104 Vinculacién con el proyecto
Grupo |. Dirigidas a lograr la sustentabilidad ambiental del Territorio.
1. Los procesos de tratamiento y reciclaje
1. Conservacion in situ de los | no contravienen a esta estrategia debido
ecosistemas y su biodiversidad. a que operan dentro del Centro de
Acopio de Residuos Peligrosos.
P A) ., 2 Recuperacién de especies en riesqo 2. Por la naturaleza de las actividades de
reservacion : P P 99- 1 |a empresa, esta estrategia no aplica.
3. Conocimiento, analisis y monitoreo | 3. Por la naturaleza de las actividades de
de los ecosistemas y su biodiversidad. | la empresa, esta estrategia no aplica.
4. Aprovechamiento sustentable de o
P . 4. Por la naturaleza de las actividades
ecosistemas, _especies, genes 'y de la empresa, esta estrategia no aplica
recursos naturales. P ' 9 plica.
5. Aprovechamiento sustentable de los | 5. Por la naturaleza de las actividades
B) suelos agricolas y pecuarios. de la empresa, esta estrategia no aplica.
Aprovechami 6.Modernizar la infraestructura -
¢ ; . e L 6. Por la naturaleza de las actividades
ento hidroagricola y tecnificar las superficies de la empresa. esta estrategia no aplica
sustentable. agricolas. p ' g plica.
7. Aprovechamiento sustentable de los | 7. Por la naturaleza de las actividades
recursos forestales. de la empresa, esta estrategia no aplica.
8.Valoracién de los servicios | 8. Por la naturaleza de las actividades
ambientales. de la empresa, esta estrategia no aplica.
L, L . 12. Por la naturaleza de las actividades
C) Proteccion 12. Proteccion de los ecosistemas. . .
de los de la empresa, esta estrategia no aplica.
13. Racionalizar el uso de .
recursos AQroqUimicos romover el uso de 13. Por la naturaleza de las actividades
naturales. groqul yp de la empresa, esta estrategia no aplica.
biofertilizantes.
D) 14. Restauracion de ecosistemas 14. Por la naturaleza de las actividades
Restauracion. forestales y suelos agricolas. de la empresa, esta estrategia no aplica.
E) 15. Aplicacién de los productos del
Aprovechamie Servicio Geolégico Mexicano al .
P gic : 15. Por la naturaleza de las actividades
nto sustentable | desarrollo econémico y social y al : )
. de la empresa, esta estrategia no aplica.
de recursos aprovechamiento sustentable de los
naturales no recursos naturales no renovables.
renovables y 15 bis. C lidar el i
- is. Consolidar el marco normativo .
actly |d_ades ambiental aplicable a las actividades 15 bis. Por la naturaleza de las
economicas de . N .~ = | actividades de la empresa, esta
duccién mineras, a fin de promover una mineria . .
produccion y sustentable estrategia no aplica.
servicios. u :
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33. Apoyar el desarrollo de
capacidades para la participacion
social en las actividades econémicas y
promover la articulacién de programas
para optimizar la aplicacién de recursos
publicos que conlleven a incrementar
las oportunidades de accesos a
servicios en el medio rural y reducir la
pobreza.

33. Por la naturaleza de las actividades
de la empresa, esta estrategia no aplica.

E) Desarrollo
social.

35. Inducir acciones de mejora de la
seguridad social en la poblacion rural
para apoyar la produccién rural ante
impactos climatoldgicos adversos.

35. Por la naturaleza de las actividades
de la empresa, esta estrategia no aplica.

36. Promover la diversificacién de las
actividades productivas en el sector
agroalimentario y el aprovechamiento
integral de la biomasa. Llevar a cabo
una politica alimentaria integral que
permita mejorar la nutricibn de las
personas en situacién de pobreza.

36. Por la naturaleza de las actividades
de la empresa, esta estrategia no aplica.

37. Integrar a mujeres, indigenas y
grupos vulnerables al sector econémico
— productivo en ndcleos agrarios y
localidades rurales vinculadas.

37. Por la naturaleza de las actividades
de la empresa, esta estrategia no aplica.

Grupo Il

Dirigidas al fortalecimiento de la gestién y la coordinacion institucional

A) Marco
Juridico

42. Asegurar la definicidn y el respeto
a los derechos de propiedad rural.

42. Por la naturaleza de las actividades
del proyecto, esta estrategia no aplica.

B)
Planeacién

43. Integrar, modernizar y mejorar el
acceso al catastro rural y la
informacién agraria para impulsar
proyectos productivos.

43. Por la naturaleza de las actividades
de la empresa, esta estrategia no aplica.

del
Ordenamie
nto
Territorial

44, Impulsar el ordenamiento
territorial estatal y municipal y el
desarrollo regional mediante
acciones coordinadas entre los tres
Ordenes de gobierno y concertadas
con la sociedad civil.

44, Por la naturaleza de las actividades
de la empresa, esta estrategia no aplica.

Recolectora de Desechos y Residuos King Kong, S.A. de C.V.
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Ley de la Agencia Nacional de Seguridad Industrial y de Proteccion al Medio

Ambiente del Sector Hidrocarburos.

Publicada en el D.O.F. 11 de Agosto de 2014.

Vinculacion con el Proyecto.

ARTICULO 5°. — La Agencia tendr4 las siguientes atribuciones:

XVIIl.- Expedir, suspender, revocar o negar las licencias,
autorizaciones, permisos y registros en materia ambiental, a que se
refiere el articulo 7 de esta Ley, en los términos de las disposiciones
normativas aplicables;

ARTICULO 6°. — La regulacidon que emita la Agencia sera publicada
en el Diario Oficial de la Federacidon y debera comprender, entre
otros aspectos, los siguientes:

Il.- En materia de proteccién al medio ambiente:

c) Las actividades de manejo integral de los residuos peligrosos y de
manejo especial generados o provenientes de las actividades del
Sector;

ARTICULO 7°. - Los actos administrativos a que se refiere la fraccién
XVIII del articulo 52., seran los siguientes:

l.- Autorizaciones en materia de impacto y riesgo ambiental del
Sector Hidrocarburos; de carbonoductos; instalaciones de
tratamiento, confinamiento o eliminacién de residuos peligrosos;
aprovechamientos forestales en selvas tropicales, y especies de
dificil regeneracién; asi como obras y actividades en humedales,
manglares, lagunas, rios, lagos y esteros conectados con el mar,
litorales o las zonas federales de las areas antes mencionadas, en
términos del articulo 28 de la Ley General del Equilibrio Ecolégico y
la Proteccidn al Ambiente y del Reglamento de la materia;

lll.- Autorizaciones en materia de residuos peligrosos en el Sector
Hidrocarburos, previstas en el articulo 50, fracciones | a IX, de la Ley
General para la Prevencién y Gestion Integral de los Residuos y de
los reglamentos en la materia;

Corresponde a la ASEA la
evaluacién de la
Manifestacion de Impacto
Ambiental, la emisién de la
resolucidn correspondiente, y
el seguimiento de los
términos y condicionantes
dictados en la misma a través
de las Unidades que designe
para su atencién;
adicionalmente, corresponde
también la emision de las
autorizaciones y atencion de
los tramites para la operacion
de los procesos de la Planta
de Tratamiento de Efluentes
Industriales  contaminados
con residuos peligrosos y el
reciclaje de residuos
peligrosos industriales sdélidos
mediante la formulaciéon de
combustible alterno.
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Reglamento Interior de la Agencia Nacional de Seguridad Industrial y
Proteccion al Ambiente del Sector Hidrocarburos

Publicada en el D.O.F. 14 de Octubre de 2014. Vinculacion con el Proyecto.

ARTICULO 12°. — La Unidad de Gestién Industrial, serd competente
en las siguientes actividades del Sector:el reconocimiento vy

> L . o Corresponde a la ASEA la
exploracién superficial, y la exploracién y extraccion de

evaluacion de la Manifestacidn

hidrocarburos; el tratamiento, refinacion, enajenacion, .

comercializaciéon, transporte y almacenamiento del petréleo; el de. .I,mpacto Ambiental, "Ia
procesamiento, transporte, ~ almacenamiento,  compresién, | €Mision de la  resolucion
licuefaccién,  descompresién y  regasificacion de gas | correspondiente, y el

natural; el transporte y almacenamiento de gas licuado de petrdleo; | seguimiento de los términos y
el transporte y almacenamiento de petroliferos, y el transporte por | condicionantes dictados en la
ductoy el almacenamiento, que se encuentre vinculado a ductos de | misma a través de las Unidades
petroquimicos producto del procesamiento del gas natural y de la | que designe para su atencion;

refinacion del petréleo. adicionalmente,  corresponde

también la emisiéon de las
autorizaciones y atencién de los
trdmites para la operacién de los
procesos de la Planta de

C. Evaluacién del impacto ambiental para las obras y actividades del
Sector previstos en el articulo 70., fraccién | de la Ley, asi como los
estudios de riesgo que, en términosde las disposiciones
juridicas aplicables, se integren a las mismas, incluyendo la
evaluacion y resultado de los procesos de consulta publica | Tratamiento de Efluentes

realizados por los Regulados; Industriales contaminados con
residuos peligrosos y el reciclaje
I. Manejo de materiales y residuos peligrosos, transferencia de | de residuos peligrosos

sitios contaminados, tratamiento de suelos contaminados vy | industriales sélidos mediante la
materiales semejantes a suelos y prestacion de los servicios
correspondientes;

formulacion de combustible
alterno.

Reglamento de la LGEEPA en materia de Impacto Ambiental (REIA)
El proyecto se vincula con el articulo 5 y 12 al presentar manifestaciéon de impacto
ambiental, en su modalidad Particular (MIA-P), al prestar el servicio de manejo de
residuos peligrosos por los procesos de tratamiento y reciclaje, cumpliendo con este
precepto juridico y cumpliendo con todas las formalidades de informacién solicitada

desde el capitulo | hasta VIII.
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Decretos y Programas de Areas Naturales Protegidas
De acuerdo con lo sefialado en el Articulo 3 fraccion Il de la Ley General de Equilibrio
Ecoldgico y la Proteccion al Ambiente, en las Areas Naturales Protegidas se define
como “Las zonas del territorio nacional y aquellas sobre las naciones ejercen su
soberania y jurisdiccion, en donde los ambientes originales no han sido
significativamente alterados por la actividad humana o que requieren ser preservadas

y restauradas y estan sujetas al régimen previsto en la presente Ley.”

Al revisar en el Mapa Digital de México del INEGI, en sus archivos de capa SHP,
podemos observar que el proyecto no se encuentra dentro de ninguna de las
siguientes zonas: Areas Naturales Protegidas (Federal, Estatal y Municipal), Region

Marina Prioritaria, Areas de importancia para la conservacion de las aves, Sitios

RAMSAR y Humedales Potenciales.
' /
(‘H
j 9
'\n._\_/ /
Isla Tiburén - Rio Bacoachi
Vista del proyecto en el Mapa Digital de México (Carta SHP, INEGI)

SR RON-CANAL EL
ELAGO)
[w)|
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IV. DESCRIPCION DEL SISTEMA AMBIENTAL Y SENALAMIENTO DE LA
PROBLEMATICA AMBIENTAL DETECTADA EN EL AREA DE INFLUENCIA DEL
PROYECTO.

IV.1 Delimitacion del area de estudio.
El municipio de Hermosillo se localiza en el estado de Sonora, el municipio se
encuentra ubicado a 29°06'09"N y110°58'38"0O, tiene una altitud de 210 msnm y

ademas cuenta con una extension territorial de 168.2 km?2.
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Ubicacion fisica del proyecto y planos de localizacion. Coordenadas Geografias.

Como podemos observar en el mapa, el proyecto se ubica dentro de una zona mixta
habitacional, lotes baldios e industrial, colindando con unas zonas de talud. La
interaccion con los componentes ambientales serd minima ya que el proyecto se
llevara a cabo dentro del Centro de Acopio de Residuos Peligrosos con autorizacion
ante la SEMARNAT No. 26-30-PS-II-01-18 y ante la ASEA No. 26-ASEA-CA-RP-004-
20, el cual se encuentra establecido y en operaciones, sin embargo, se establecié en

un radio de 1 km entorno a esta instalacion para su analisis ambiental.
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IV.2.5 Diagnostico Ambiental.

Este proyecto no genera impactos negativos significativos, ya que al instalarse dentro
de un sitio el cual ya se encuentra impactado no afectara el entorno natural del lugar,
debido a que las unicas actividades involucradas son la instalacion de equipo,

operacién y mantenimiento.

Respecto a los impactos positivos, el desarrollo de este proyecto evitara realizar
descargas a drenaje municipal, cuerpos de agua o sobre el suelo de los efluentes
industriales contaminados con residuos peligrosos, que puedan llegar a contaminar el
medio ambiente; asi mismo permitira reducir el volumen de generacion de los residuos
peligrosos a transportar, ademas de que los subproductos que generan son

susceptibles de someterse a otros procesos industriales.

Asi mismo permitird la valorizacion de residuos para formulacion de combustible

alterno en empresas autorizadas.
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Se considera como el Sistema Ambiental del proyecto un radio de 1 km que como se
puede apreciar no genera impacto negativo, ya que el proyecto se desarrolla dentro
del Centro de Acopio de Residuos Peligrosos.

V. IDENTIFICACION, DESCRIPCION Y EVALUACION DE LOS IMPACTOS
AMBIENTALES

De acuerdo con la matriz cuantitativa, el proyecto tiene un impacto a favor de 27 puntos
positivos, esto indica que por las caracteristicas del entorno de la zona donde se
pretende desarrollar el proyecto de la “Planta de Tratamiento de Efluentes Industriales
contaminados con Residuos Peligrosos y Reciclaje de Residuos Peligrosos
Industriales Sélidos mediante la Formulacién de Combustible Alterno” de la empresa
Recolectora de Desechos y Residuos King Kong, S.A. de C.V., es viable con respecto

al medio natural y al medio socioeconémico.
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CONCLUSIONES

1. El proyecto de la planta de tratamiento de efluentes industriales contaminados con
residuos peligrosos consiste en un sistema de condensacion al vacio con el objeto de
separar el agua, hidrocarburos, grasas y sélidos, esto nos permite que los efluentes
industriales puedan cumplir con los parametros establecidos para su descarga a la red
de drenaje municipal de conformidad con la NOM-002-SEMARNAT-1996.

2. La operacion del proceso de reciclaje de residuos peligrosos industriales sélidos
mediante la formulaciéon de combustible alterno, su principal objetivo es reducir el
tamafio de particulas para su ingreso a hornos cementeros, asi como la reduccion de
su volumen para hacer mas eficiente su transportacion y destino final, el cual permite
ser susceptible de aprovecharse al maximo al ser valorizado y utilizado en otro tipo de

industria diversa.

3. El desarrollo de este proyecto, dentro de las instalaciones de un centro de acopio
de residuos peligrosos reduce al minimo los impactos que se generarian si este fuera
instalado en un area nueva, asi mismo permite el aprovechamiento los servicios e

infraestructura ya existente.

4. Reduce la posibilidad de contaminacion del suelo y agua debido a la inadecuada

disposicion de los liquidos contaminados con residuos peligrosos.

5. El Sistema Ambiental considerado en un radio de 1 km, presenta un sitio totalmente
impactado con casi nula presencia de flora y fauna, debido a las actividades
antropogénicas desarrolladas en el entorno, dicho esto los impactos que se presenten

no afectaran al presente Sistema Ambiental.
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