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DATOS GENERALES DEL PROYECTO, DEL PROMOVENTE Y DEL RESPONSABLE
DEL ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL

LUB Y REC DE MEXICO, S.A. DE C.V.
HUEJOTZINGO, PUE.

Proyecto

llustracién 1. Ubicacién del proyecto.

Nombre del proyecto.
“Tratamiento de Residuos Derivados de Hidrocarburos en Lub y Rec de México, S.A. de
C.V.”

Estudio de riesgo y su modalidad.

El proyecto No incluye actividad altamente riesgosa.

Ubicacion del proyecto.

La Planta “Lub y Rec de México, S.A. de C.V.” se encuentra dentro de la zona Industrial
Huejotzingo, especificamente en Boulevard Huejotzingo No. 6, Area Industrial Huejotzingo, C.P.
74160, en el Municipio de Huejotzingo, Estado de Puebla.
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Tiempo de vida util del proyecto.

La planta opera desde hace once afios en el mismo lugar donde se establecido desde un inicio, en
un primer momento se especializaba en el tratamiento de residuos aceitosos. Con el paso de los
afios ha ido actualizando su infraestructura para mantener un servicio de calidad a sus clientes y
cumpliendo la normativa vigente, asi mismo mejorando las técnicas de proceso para poder reutilizar
otros tipos de residuos provenientes del sector hidrocarburos, por lo que la vida util del inmueble en
general se considera que puede continuar 20 afios mas; siempre y cuando se continlie en uso y

siguiendo el Programa de mantenimiento preventivo-correctivo que tiene.

Es importante mencionar que, en 2008, Lub y Rec de México, S.A. de C.V. obtuvo su resolucion
de en materia de impacto ambiental mediante el oficio S.G.P.A/DGIRA.DG/0280/2008 emitida por
la Direccién General de Impacto y Riesgo Ambiental de la Subsecretaria de Gestion para la para la
Proteccion Ambiental. Dicho documento ampara el proyecto que consistia en la construccién y
operacion de una planta recicladora de aceite lubricante usado y la elaboracién de eco-combustibles
y eco-emulsiones, con ubicacion en el Boulevard Huejotzingo No. 6, Parque Industrial Huejotzingo,

Huejotzingo, Puebla, con un tiempo de vida de 30 afios.

La ultima modificacion realizada en la planta se refiere al afio 2017, cuando se adiciona un predio
contiguo el cual, segun el Oficio No. SGPA/DGIRA/DG/08246 emitido por la Direccion General de
Impacto y Riesgo Ambiental de la Subsecretaria de Gestidn para la para la Proteccibn Ambiental, se

encontraba impactado por actividades antropogénicas e industriales.

Derivado del andlisis anterior, se puede establecer que la infraestructura y equipo se encuentran en
buenas condiciones por lo que se estima el tiempo de vida sea aproximadamente de 20 afios, en
esta misma superficie, los equipos y el tipo de proceso es donde se pretende ocupar para hacer una
variacion del proceso, al cambiar la materia prima de residuos de aceite usado a residuos derivados

de hidrocarburos.

Promovente.

Nombre o razén social
Lub y Rec de México, S.A. de C.V.

Registro Federal de Contribuyentes del promovente
R.F.C.: LRM0607266U9
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Nombre y cargo del representante legal

Roberto Guillermo Garza Cabello Lopez, representante legal de Lub y Rec de México, S.A. de C.V.,

cuya identificacion es presentada en el Anexo |lI.

Direccion del promovente o de su representante legal para recibir u oir notificaciones.

Responsable de la elaboracion del estudio de impacto ambiental.
Nombre o Razén Social.

Arizmendi Ingenieria Ambiental, S.A. de C.V., es la responsable de la elaboracion del presente
Estudio de Impacto Ambiental, la cual tiene como administrador Gnico al Ing. Hugo Enrique

Arizmendi Dominguez.

Nombres del responsable técnico del estudio.

Ing. Hugo Enrique Arizmendi Dominguez. Ced. Prof. 6120421

Direccién del responsable técnico del estudio.

_DE
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DESCRIPCION DEL PROYECTO.

LUB Y REC DE MEXICO, S.A. DE C.V.
HUEJOTZINGO, PUE.

Naturaleza del proyecto.

La naturaleza del proyecto consiste en el reciclaje de residuos peligrosos del sector hidrocarburos,
gue a su vez se traduce en un apoyando a la zona industrial de Huejotzingo y Puebla a la
minimizacion de los residuos. En Lub y Rec de México, S.A. de C.V. actualmente se realiza esta

actividad, sin embargo, el reciclaje se visualiza actualmente con un mayor alcance.

El proyecto de reciclaje se encuentra encaminado a la reutilizacién de los residuos peligrosos del
sector hidrocarburos como insumo para la fabricacion de combustibles alternos o materia prima para

la elaboracion de otros productos.

Estos residuos peligrosos del sector hidrocarburos que se reciclaran provendran de la industria de
las zonas industriales tanto del Municipio de Huejotzingo como de los municipios conurbados, como
San Martin Texmelucan, Puebla, Cuautlancingo, solo por citar los mas cercanos. Una vez reciclados

se procederan a comercializar en la zona, asi como en todo el Estado.

En proyecto se refiere a una actividad nueva y no a una obra, por lo que no se construiran o
modificara la infraestructura actual de la instalacion, ni tampoco se adicionaran nuevas tecnologias,

ya que el proceso actual satisface las condiciones para realizar la actividad proyectada.

Como se ha mencionado, la planta se encuentra en operacion desde 2008, de acuerdo a la
Resolucion de la Modificacion del proyecto denominado “Instalacion de una Planta Tratadora de
Aceites en Huejotzingo, Puebla” emitida por la DGIRA de fecha 08 de septiembre de 2011, No. de
oficio S.G.P.A./DGIRA/DG/6918, la instalacién tiene permiso para el manejo de aceites hacia el

tratamiento de residuos peligrosos liquidos, los cuales se enlistan a continuacion:

Tabla 1. Residuos permitidos y manejados actualmente en el proyecto.

No. RESIDUO CAN:‘IPAD MANEJO
1 | Diésel 40 | Reciclado para uso de combustibles alternos.
2 | Combustédleo 120 | Reciclado para uso de combustibles alternos.
3 | Alcoholes 40 | Reciclado para uso de combustibles alternos.
4 | Esteres 40 | Reciclado para uso de combustibles alternos.
5 | Eteres 40 | Reciclado para uso de combustibles alternos.
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ANTIDAD
No. RESIDUO ¢ m? MANEJO
6 | Aceites de corte 100 | Reciclado para uso de combustibles alternos.
7 | Aceite hidraulico 100 | Reciclado para uso de combustibles alternos.
8 | Aceite industrial 200 | Reciclado para uso de combustibles alternos.

Lodos de tanques almacenamiento de

9 . 500 | Reciclado para uso de combustibles alternos.
hidrocarburos
Lodos de carcamos en la refinacion de . .

10 , inad 500 | Reciclado para uso de combustibles alternos.
petréleo

11 | Fluidosy lodos de perforacion 500 | Reciclado para uso de combustibles alternos.

Liquidos de hidrocarburos contaminados
(diésel, combustéleo, gasolina, crudo vy
12 | condensados recuperados de fondos de 600 | Reciclado para uso de combustibles alternos.
tanques de limpieza y de atencidon de
contingencias ambientales)

Nota Fuente Lub y Rec de México, S.A. de C.V.

Actualmente el promovente plantea diversificar la adquisicion sus insumos utilizados, de acuerdo a
un analisis previo de la zona y de las actividades industriales desarrolladas por terceros, tendra la

capacidad para reciclar (recibir) residuos derivados de hidrocarburos.

En este sentido el proyecto consiste en el reciclaje de los residuos peligrosos que provengan de
actividades del Sector Hidrocarburos consideradas en el Articulo 3o. fraccion XI de la Ley de la
Agencia Nacional de Seguridad Industrial y de Proteccion al Medio Ambiente del Sector

Hidrocarburos, entre los residuos considerados se encuentran enlistados en la Tabla 2.

Tabla 2. Proyeccion de adquisicién de nuevos residuos derivados de hidrocarburos.

CANTIDAD PROCESO DE GENERACION DE RESIDUOS
No. RESIDUO m? PELIGROSOS
1 | Aceite residual 300 Limpieza de tanques de almacenamiento

Sedimentos resultantes del proceso de
2 | perforacién base aceite (recortes que se 500 Perforacion
extrajo del pozo, limpieza de presas)

Liquidos resultantes del proceso de
3 | perforacion base aceite (agua mezclada con 500 Perforacion
hidrocarburos)

4 | Lodos de perforacion base aceite 500 Perforacion
Liquidos resultantes del proceso de

5 |terminacién y reparacion de pozos (agua 100 Reparacion de pozos
congénita)
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CANTIDAD PROCESO DE GENERACION DE RESIDUOS
No. RESIDUO m? PELIGROSOS
6 | Liquidos inflamables (aguas oleosas) 100 Refinacion y Perforacion
7 | Aceite mineral para caldeo ligero ! 100 Perforacion
8 | petroleo crudo ! 500 Perforacién.y Limpieza de tanques de
almacenamiento
9 | Destilados de petréleo N.E.P. ! 500 Refinacién
10 | Diésel contaminado! 500 Refinacion y Limpieza de tanques de
almacenamiento
Refinacion v Limbi
11 | Gasolina contaminada? 500 N macnonY Impieza de tanques de
almacenamiento
Refinacion v Limbi
12 | Combustdleo contaminado ! 500 etinacion y Impieza de tanques de
almacenamiento
. . Refinacién y Limpieza de tanques de
13 | Aceite de petrdleo ! 500 inacion'y Limpiez au

almacenamiento

Sustancias liquidas provenientes de fondos
14 |de tanques de almacenamiento de 300 Limpieza de tanques de almacenamiento
hidrocarburos !

Lodos de la separacion primaria de
15 | aceite/agua/solidos de la refinacion del 300 Refinacion
petréleo

Lodos de separacion secundaria
(emulsificados) de aceite/agua/sélidos
Aguas residuales aceitosas de enfriamiento
de las refinerias de petréleo

Lodos del separador API y carcamos en la
18 |refinacién de petrdleo y almacenamiento 300 Refinacion
de productos derivados

Lodos de tanques de almacenamiento de
hidrocarburos

Lodos de la limpieza de los haces de tubos
20 |de los intercambiadores de calor, lado 100 Refinacion
hidrocarburo

Natas del sistema de flotacion con aire
21 |disuelto (FAD) en la refinacién de petrdleo y 100
almacenamiento de productos derivados

16 300 Refinacion

17 100 Refinacion

19 300 Limpieza de tanques de almacenamiento

Refinacion y Limpieza de tanques de
almacenamiento

Refinacion y Limpieza de tanques de

22 | Lodos de trampas de grasas 100 .
almacenamiento

23 | Recortes de perforacién base aceite 300 Perforacion

Lodos de la descarga de aguas residuales y 100 Perforacién, Refinaciéon y Limpieza de tanques

lodos producto del lavado de equipos de almacenamiento

Nota Fuente Lub y Rec de México, S.A. de C.V.

11 os residuos anteriores se podrdn reciclar, siempre y cuando se encuentren clasificados como residuos peligrosos y
no como materiales, es decir cuando ya hayan sido utilizados y se encuentren sucios, mezclados con otros residuos
peligrosos.

24

Es por ello y debido a los nuevos Ordenamientos Federales, es necesario que la instalacion cuente

con el presente estudio para realizar una evaluacion de los impactos ambientales que pueden

sobresalir en la operacion diaria del proyecto derivado de las nuevas sustancias manejas.
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Seleccioén del sitio.

El promovente del proyecto Tratamiento de residuos derivados de hidrocarburos en Lub y Rec
de México, S.A. de C.V. tomo en cuenta, en su momento en 2007, los tres criterios principales para

la seleccion del sitio, los cuales fueron:
Ambientalmente viable.
Econdmicamente factible.
Técnicamente aceptable.

Los cuales fueron analizados directamente por el promovente, concluyendo que la zona era
técnicamente la mas aceptable; la zona permitié construir la obra de forma econémicamente factible,
ademas el area contaba con todos los requisitos urbanisticos de una zona industrial, por lo que, las
afectaciones al ambiente fueron minimas ya que el sitio se encontraba impactado por las actividades

realizadas previas a la instalacién de la planta.

Localizacion del proyecto.

En el afio de 2011 la empresa tuvo un crecimiento, por lo cual adiciono un predio contiguo y aumento
su infraestructura y superficie, las modificaciones a la instalacién y proceso fueron autorizado por la
Secretaria de Gestion Ambiental para la Proteccion al Ambiente Direccién General de Impacto y
Riesgo Ambiental (DGIRA), en el Anexo | se presentan todas las autorizaciones en materia
ambiental. Las Coordenadas Universal Transversal de Mercator (UTM), (X,Y) de todos los vértices

del poligono que conforman la planta son dadas en los siguientes cuadros de construccion; de

acuerdo al levantamiento topografico la empresa tiene la superficie total de 20,339.6510 m?2,

VYN BN v = 1Vl V.V B I
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Inversién requerida

El proyecto Tratamiento de residuos derivados de hidrocarburos en Lub y Rec de México, S.A.

de C.V. no necesitara ningun tipo de inversion extra, ya que se utilizara la infraestructura existente.

Dimensiones del proyecto.

Superficie total del predio. El predio donde se localiza la planta esta conformado por dos predios
con una superficie total 20,339.6510 m?, los cuales son ocupados de acuerdo al siguiente cuadro de

areas:

Tabla 5. Superficie total de la instalacion.

No. AREAS SUPERFICIE, m? PORCENTAIJE, %
1 Terreno 1 10,798.5810 53.09
2 Terreno 2 9,541.0700 46.91
Total 20,339.6510 100.00

Superficie a afectar.

Como ya se ha establecido la planta ya se encuentra en operacion por lo que las etapas de
preparacion del sitio y afectacion ya han sido realizadas y atendidas en su momento. Actualmente

se cuenta con el Dictamen de Uso de Suelo de tipo Industrial Pesado (Reciclaje de residuos
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peligrosos), emitida por el H. Ayuntamiento de Huejotzingo 2018-2021, con fecha 15 de diciembre

de 2018, No de oficio DU.US.0007.2018.

Desde el inicio de operaciones en 2008, se ha realizado actividades de reforestacion y jardineria,

por lo que se cuenta con una superficie de 14,304.1922 m? de area verde y libre y 6,253.4445 m?

ocupado en las diferentes areas del proyecto, como se observa en la ilustracion 3. Plano de conjunto

de areas de LUBYREC.

Superficie de obras permanentes. El predio donde se localiza la planta esta conformado por dos

predios con una superficie total 20,339.6510 m?, los cuales son ocupados de acuerdo al siguiente

cuadro de areas:

Tabla 6. Cuadro de areas de la instalacion.

No. AREAS SUPERFICIE, m? PORCENTAIJE, %
1 Caseta de vigilancia 30.7789 0.15
2 Estacionamiento de personal 126.0977 0.62
3 Oficinas administrativas 291.1922 1.43
4 Archivo y bodega de lubricantes 110.7506 0.54
5 Bombas de agua 29.8136 0.15
6 Laboratorio 265.7530 1.31
7 Tanques de proceso deshidratacion 826.0655 4.06
8 Almacén de gas L.P. 68.0142 0.33
9 Taller mecanico 61.6305 0.30
10 |Tanques de emulsion 71.4923 0.35
11 | Almacén de residuos peligrosos 33.3227 0.16
12 Estacionamiento de auto tanques 2,130.2774 10.47
13 | Tanques de proceso de almacén M.P. 1,952.7125 9.60
14 Bascula camionera 105.5719 0.52
15 | Areas verdes y superficie libre 14,304.1922 70.33

Total 20,339.6510 100.00
Arizmendi Ingenieria Ambiental, S.A. de C.V. Pg. 10 de 70
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Uso actual del suelo y/o cuerpo de agua en el sitio del proyecto y colindancias.
Caracteristicas del area de la instalacion.

El uso permitido del suelo de la planta, como lo establece el Dictamen de uso No de oficio
DU.US.0007.2018, es Industrial Pesado (Reciclaje de residuos peligrosos), emitida por el H.
Ayuntamiento de Huejotzingo 2018-2021, con fecha 15 de diciembre de 2018, el cual también indica
gue el cambio de uso de suelo para la operacion de la planta fue el 14 de marzo de 2007 de acuerdo
al Oficio No. PMH/000/2007

En las colindancias oriente y poniente de la instalacion hay lotes baldios cuya vegetacion es
secundaria compuesta principalmente por pastos, en el reporte fotografico del Anexo VI se observa
la vegetacion, por lo que en caso de alguna contingencia no habra afectaciéon a comunidades
vegetales bajo algun estatus de proteccion y/o conservacion de acuerdo a la Norma NOM-059-
SEMARNAT-2010 o listados internacionales como el de la lista Roja de la Unién Internacional para

la Conservacion de la Naturaleza (IUNC).

llustracién 2. Plano de usos de suelo en la zona del proyecto.
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El proyecto Tratamiento de residuos derivados de hidrocarburos en Lub y Rec de México, S.A.
de C.V., se localiza en la zona centro-oriente del municipio, en el area Industrial Huejotzingo. La
zona se encuentra aun en crecimiento y desde hace algunos afios comenzé el desarrollo del
complejo de viviendas de Casas ARA en direccion poniente ademas de la construccion de otros

fraccionamientos, a continuacion, se dan las colindancias inmediatas de la instalacion.

Tabla 7. Colindancias inmediatas del predio.

DIRECCION COLINDANCIAS USO DE SUELO
Norte Asfaltadora Lubynor México, S.A. de C.V. Industrial
Oriente Terrenos sin uso / baldios Urbano
Sur Boulevard Huejotzingo Servicios
Poniente Terrenos sin uso / baldios Urbano

En la siguiente tabla se presenta un plano con puntos de interés en un radio de 500 m a la redonda
de la Planta, los puntos marcados representan alguna unidad econémica de acuerdo al Directorio
Estadistico Nacional de Unidades Econdmicas (DENUE) del INEGI, cada unidad econdmica tiene la
carterista de ser un lugar de concurrencia masiva de personas, por lo que en caso de algun evento

extraordinario es necesario gue se tome en cuenta su ubicacién y caracteristicas.

Otra caracteristica del sitio, es que el crecimiento de la zona ha propiciado la instalacién de otras
empresas y desarrollos habitacionales. En 2018 se realiz6 la ampliacion del fraccionamiento de
Casas ARA (ubicado al poniente de la instalacién), y al momento de la realizacion de este estudio
la distancia que los separa es de ~35.10 m, es importante resaltar que la mayoria de las viviendas
se encuentran en proceso de construccion o deshabitadas. En un radio de 500 m se tiene un total
de 287 viviendas las cuales se encuentran deshabitadas, y en un radio de 1 km hay 1,034 viviendas
con una poblacion total es de 611 habitantes [INV 2016, INEGI].

Tabla 8. Principales instalaciones cercanas de la instalacion.

ZONA VULNERABLE DESCRIPCION DIRECCION DISTANCIA
é.s\i;.altadora Lubynor México, S.A. de Industria Norte Colindante
Parque VESTA Industria Norte 243.17 m
Terrenos sin uso / baldios L/rebgaer::cién secundaria Scr)ir?ir;tnetz Colindante
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Casas ARA Centro de poblacion Poniente 35.10 m
Boulevard Huejotzingo Via de comunicacién Sur Colindante

DRAEXLMAIER Industries de México, S

de RLde CV Industria Sur 50.00 m

Otra de los rasgos importantes es que no hay cuerpos de agua en un radio de 500 m, por lo que en

caso de eventos extraordinarios no habra dafio a los sistemas acuaticos de la zona.

Urbanizacion del areay descripcion de servicios requeridos.

La zona donde se encuentra instalada Lub y Rec de México, S.A. de C.V. cuenta con toda la
infraestructura de urbanizacién necesaria para llevar a cabo su operacién sin ningan problema,
debido a que se localiza dentro del area Industrial de Huejotzingo cuenta con una cobertura de

servicios mayor al 96.27%, la infraestructura cerca incluye:

e Accesos pavimentados. Pavimento es de asfalto de 3 pulgadas de espesor.

e Energia eléctrica. Cuenta con una subestacién eléctrica de 30 KVA.

e Agua potable.

¢ Drenaje y alcantarillado municipal.

e Céarcamo para aguas residuales.

e Alumbrado publico.

e Telecomunicaciones. La zona cuenta con cobertura y servicio digital a través de diferentes
compafiias como Telmex, Megacable, Movistar, Telcel, entre otras.

e Proteccion contra incendios. La planta cuenta con su propio sistema de agua contra
incendios.

e Servicio de transporte publico.

e Servicio de recoleccion de basura (residuos sélidos urbanos).
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Caracteristicas del proyecto.

La infraestructura con que contara el proyecto Tratamiento de residuos derivados de
hidrocarburos en Lub y Rec de México, S.A. de C.V., sera la misma con que actualmente cuenta
Lub y Rec de México, S.A. de C.V. a continuacion de enlistan los equipos que se tienen para la
realizacion del proyecto:

- Los equipos principales utilizados seran tanques atmosféricos, los cuales fueron construidos
de acuerdo al estandar A.P.l. 650, todos los tanques almacenan liquidos, cuya presion de

operacion es la atmosférica.

- Las operaciones unitarias realizadas durante el proceso seran las misma que se utilizan

actualmente:

e Filtracion.
e Decantacion.
e Mezclas.

e Simplemente el almacenamiento temporal.

- Los tanques de almacenamiento de materia prima, TK-H-06, TK-H-07, TK-H-10, TK-H-11,
TK-H-23, se encuentran en el area de almacenamiento construidos de acero al carbén (A.P.I.

650) y que tienen las siguientes partes y/o accesorios:

= Cuerpo cilindrico formado por anillos.

= Regleta graduada.

= Flotador para indicador de nivel con guias de cable.
= Corona

= Tapa cébnica

= Refuerzo R.H.E.

= Silleta

= Refuerzo de silleta

= Tapa para silleta

= Plataformay escalera marina.

= Descanso para escalera marina.
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lubyrec

llustracién 3. Fotografia del area de almacenamiento de materias primas.

- Operaciones principales. Actualmente la planta ya se encuentra en operacioén, y se espera
incorporar nuevos insumos al proceso, estos insumos son denominados residuos peligrosos
del Sector Hidrocarburos, por lo que las actividades principales consistiran en las mismas

gue ya se realizan (filtrado, sedimentacion, decantacion, calentamiento, condensacion).
- Obijetivo: reciclaje y tratamiento de residuos derivados de hidrocarburos.

- Se cuenta con adecuados sistemas de seguridad que incluyen una red contra incendio y

diques de contencion en caso de fugas o derrames.

- Numero de empleos directos. El nimero total de trabajadores con que cuenta la instalaciéon

es 15, los cuales seran los mismos encargados para el presente proyecto.

Tabla 9. Numero de trabajadores equivalente

TIPO DE TRABAJADORES | No DE TRABAJADORES No [I:ng\? :ﬁ:&g“s
Administrativos 6 7.02
Operarios 9 10.53
Total 15 17.55

Arizmendi Ingenieria Ambiental, S.A. de C.V.
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- La principal caracteristica del proyecto consiste en el reciclaje cuyo objetivo especializado,
se puede enmarcar en la conservacion y optimizacion de los residuos, aplicando conceptos

técnicos de Recuperacion, Reuso, Reciclaje, Reduccion, Revalorizacion y Responsabilidad.

Descripcion de la obra o actividad y sus caracteristicas.

Tipo de actividad. De acuerdo a la licencia de funcionamiento de la instalacion la actividad/giro es
el Reciclaje de aceites.

Descripcion detallada de la totalidad de los procesos y operaciones unitarias.

A continuacion, se describen los procesos que se realizan en la instalacion y que seran los mismos

al incluir los residuos derivados de hidrocarburos.

1. Reciclaje de residuos derivados de hidrocarburos

Los residuos derivados de hidrocarburos gastados son adquiridos de plantas industriales instaladas
de la zona de la Ciudad de Puebla, los cuales seran transportados en auto tanques por empresas
autorizadas; el proceso comienza con las operaciones de filtrado y sedimentacién de los sdélidos; el
aceite mejorado es utilizado para la elaboracibn de combustibles alternos. Las operaciones
realizadas en la planta son bajo estandares de calidad y seguridad que permiten ofrecer garantias
a sus clientes de sus operaciones. Ademas, se cuenta con transporte propio para la recoleccién y

transporte de materiales y residuos peligrosos.

2. Elaboracion de combustible alternos

El aceite de hidrocarburos decantado del proceso de reciclaje de residuos de hidrocarburos, sera
fitrado y bombeado para disminuir los porcentajes remanentes de agua y solidos presentes;
posteriormente el agua separada sera enviada al proceso de emulsiones. El aceite se hara pasar
por filtros y se bombeara hacia un evaporador, en donde se calentard hasta 120 °C para eliminar

completamente el agua remanente.

El aceite libre de humedad, nuevamente pasa a filtros tipo canasta y se envia a tanques de mezclado
con agitadores en donde previo enfriamiento a 40 °C como minimo, se adicionan solventes (gas

nafta, queroseno o solvente tipo diésel o similar.
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Una vez obtenida la mezcla requerida, es enviada por bombeo a un tanque de acero al carb6n de
137 m? para almacenamiento de producto terminado (combustible alterno), de donde finalmente sera
enviado hacia garzas de llenado para auto tanques.

3. Productos.

Los productos principales elaborados en la instalacién son los eco-combustibles de la marca
BioRec® los cuales han sido disefiados para utilizarse en quemadores de flama abierta tales como
calderas, hornos, plantas productoras de mezcla asféltica para carreteras y equipos especializados,
los cuales cuentan con aplicacién en la industria del papel, de alimentos, mineria, textil, y quimica

en general.

La caracteristica principal de los productos es su alto poder calorifico, el cual se define como la
cantidad de energia interna contenida en el combustible, siendo que cuanto mas alto sea el poder

calorifico, mayor sera la energia contenida.

Los productos ofrecidos son BioRec® 50D, BioRec® 200, BioRec® 250, BioRec® 400, BioRec®
450, BioRec® 500, BioRec® 550, BioRec® 620 y BioRec® 650, la produccion varia segun las
necesidades y los pedidos de los clientes, por lo que la produccién anual varia en funcién de la

demanda.
A continuacion, se presentan las descripciones de los productos mas vendidos:

BioRec® 450. Combustible sustituto de diésel, se utiliza en equipos de combustién de flama
abierta, en calderas generadoras de vapor, calderas de aceite térmico, hornos secadores y

hornos de fundicion.

BioRec® 550. Combustible para ser utilizado en equipos de combustion de flama abierta

para plantas productoras de mezcla asfaltica en caliente.

BioRec® 650. Combustible sustituto de combustéleo es utilizado en equipos de combustiéon
de flama abierta como son generadores de vapor, hornos secadores y hornos de fundicién.

Este producto no requiere precalentamiento.

Bases de disefio de la instalacién

Una de las etapas mas importantes previas a la construccion fue el disefio de la instalacién la cual

se bas6 en un conjunto de tanques de almacenamiento superficiales de tipo atmosféricos para

Arizmendi Ingenieria Ambiental, S.A. de C.V. Pg. 17 de 70



MANIFESTACION DE IMPACTO AMBIENTAL
RESUMEN EJECUTIVO

I ) :

ngenierr/ Ambiental

u rec rizmendi
TRATAMIENTO DE RESIDUOS DERIVADOS DE HIDROCARBUROS

EN LUB Y REC DE MEX'CO, S.A. DE C.V. Arizmendi Ingenieria Ambiental, S.A. de C.V

contener hidrocarburos, los tanques fueron disefiados y construidos de acuerdo a las necesidades
de la planta.

El disefio de los tanques se basé en las condiciones de operacion, a presion atmosférica y
temperatura ambiente, por lo que se optd por la utilizacion de tanques de almacenamiento verticales
de fondo plano y toricénico. Este tipo de tanques permiten almacenar grandes cantidades
volumeétricas con un costo bajo, ademas de que este tipo encaja con las caracteristicas de operacion
de la instalacion a presion atmosférica, ademas de que las presiones internas manejadas son

relativamente pequefias.

Tanques atmosféricos: Tanque de Almacenamiento que ha sido disefiado para operar a
presiones desde la atmosférica hasta presiones de 1.0 psig (de 760 mm Hg hasta 812 mm
Hg) medidos en el tope del tanque. Los tanques atmosféricos no podran ser usados para el

almacenamiento de liquidos a temperaturas iguales o mayores a su punto de ebullicion.

Otra definicién de los tanques atmosféricos comunmente usados es para liquidos que tienen
hasta una maxima presion de vapor de 0.914 kg/cm? abs (13 psia) a nivel del mar. Por cada
300 metros de elevacion la maxima presion de vapor debera ser reducida en 0.035 kg/cm?
abs (0.5 psia).

En el disefio de los tanques de almacenamiento se tomaron encuentra ademas los siguientes

factores:
1) Presion interna tanto de llenado como de vaciado.
2) El peso del tanque y su contenido, de vacio a lleno, con y sin la presibn maxima.
3) El sistema de soporte considerando las caracteristicas y propiedades del material.
4) Cargas adicionales; plataformas, escaleras y conexiones de tuberia.
5) Cargas de empuje ocasionadas por el viento.
6) Cargas ocasionadas por sismos.
7) Aislamiento y forros.
8) Esfuerzos a la tensidon y a la compresion.

9) Esfuerzos de corte.
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Cddigos y nomas aplicadas en el disefio.
El disefio y célculo de los tanques de almacenamiento de la planta se basé en los cédigos:

1. Instituto Americano del Petréleo (American Petroleum Institute-API).
2. Sociedad Americana para Pruebas y Materiales (American Society for Testing and Materials,

ASTM).

3. Sociedad Americana de Ingenieros Mecénicos (American Society of Mechanical Engineers-
ASME).

4. Asociacion Nacional de Proteccion contra el Fuego (National Fire Protection Association-
NFPA).

Cabdigos y nomas aplicadas en el disefio de los tanques de almacenamiento:

- STANDAR A.P.I. 650

- STANDAR A.P.I. 620

- Normas A.S.T.M.

- Cddigo A.S.M.E. (seccibén IX)- soldaduras

- Cbdigos y Normas NFPA
Estos estandares cubren el disefio y calculo de los elementos constitutivos de los tanques utilizados
en la planta, como recomendacién de procedimientos de soldaduras, pruebas e inspecciones, asi

como lineamientos para su operacion.

Materiales de construccién

Como se indicé anteriormente los estandares de disefio de los tanques utilizados correspondi6 al
estandar A.P.1. 650 el cual es siempre es auxiliado de las normas A.S.T.M. para la eleccién de los
materiales de construccion de los equipos principales, auxiliares y de servicios. Un ejemplo de los
materiales de construccion utilizados en el proyecto, especificamente en los tanques de 600 m?3

(600,000 ) se presenta en las Tablas 10 y 11, entre los materiales utilizados se encuentran:
- Acero al carbdén
- Aluminio
- Acero inoxidable.

En el Anexo VI se presentan los planos de disefio de los tanques, para una consulta mas detallada.
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Soldaduras en tanques de almacenamiento.

Como ya se ha dicho el estandar A.P.1. 650, se auxilia del Cdodigo A.S.M.E. de acuerdo a la seccion
IX para dar los alineamientos que han de seguirse en la unién y/o soldado de materiales.

La junta soldada se realiz6 mediante un procedimiento de soldadura de acuerdo a la clasificacion
de la junta como lo indica la seccion IX del codigo A.S.M.E., ademas, las actividades fueron
realizadas por un operador certificado como soldador calificado. Una vez realizada la soldadura o
soldaduras, éstas se sometieron a pruebas y ensayos, donde la calidad de la soldadura fue

responsabilidad del fabricante.

Insumos y productos

Como se ha mencionado, Lub y Rec de México, S.A. de C.V. tiene como actividad productiva
principal el reciclado de aceites, manejo y control de residuos liquidos, incluyendo aceites y
lubricantes usados, residuos peligrosos del sector hidrocarburos, potencialmente peligrosos y de
lenta degradacion en cada una de las fases de los procesos de almacenamiento, redso, reciclaje y

disposicidn final.

Asi que las sustancias manejadas actualmente en la instalacién se pueden dividir de acuerdo al
siguiente diagrama, en el cual se han incluido los nuevos insumos a manejar, las cuales son los

residuos peligrosos del sector hidrocarburos.
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Aceites usados

Residuos peligrosos
Materia prima del sector
hidrocarburos

Solventes

Materia Prima

Servicios auxiliares —— GAS L.P.

Insumo para

- Laboratorio
procesoy auxiliares

Agua parared

. contraincendios
Servicios
Agua para

sanitarios

llustracién 4. Clasificacién de materia prima y productos.

Actualmente los volimenes manejados de la materia prima en Lub y Rec de México, S.A. de C.V.

se presentan en la Tabla:

Tabla 10. Materia prima, tipo y cantidad de almacenamiento.

SUSTANCIA TIPO CONTENEDOR CANTIDAD
Aceite usado Materia prima  Tanque acero al carbdn vertical 730.00 m?
Solvente tipo diésel Materia prima  Tanque atmosférico vertical 711.00 m3
Combustible pesado Materia prima  Tanque atmosférico vertical 1,116.00 m3
Asfalto Materia prima  Tanque atmosférico vertical 300.00 m?
Gas LP M:'::rlz:opcr;rsrz)a Tanque de acero al carbén 5.00 m?

o Sl (estacionario) marca CYTSA '

auxiliar
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El proyecto Tratamiento de residuos derivados de hidrocarburos en Lub y Rec de México, S.A.
de C.V. consiste en la incorporacion de otros residuos como insumos para la obtencién de
combustibles alternos mediante el reciclaje de residuos peligrosos que provengan de actividades del
Sector Hidrocarburos, estos residuos considerados se enlistan en la Tabla 13.

Tabla 11. Lista de residuos del sector hidrocarburos que se emplearan como insumos.

CANTIDAD
No. NOMBRE DEL RESIDUO PELIGROSO ESTIMADA DE
RECICLAJE AL MES
1 Aceite residual 300 m?
) Sedimentos resultantes del proceso de perforacién base aceite (recortes 500 m?
que se extrajo del pozo, limpieza de presas)
Liquidos resultantes del proceso de perforacion base aceite (agua 3
3 . 500 m
mezclada con hidrocarburos)
4 Lodos de perforacion base aceite 500 m3
5 Liquidos resultantes del proceso de terminacion y reparacion de pozos 100 m?
(agua congénita)
6 Liquidos inflamables (aguas oleosas) 100 m3
7 Aceite mineral para caldeo ligero ! 100 m3
8 Petrdleo crudo ! 500 m3
9 Destilados de petréleo N.E.P. ! 500 m?3
10 Diésel contaminado ! 500 m3
11 Gasolina contaminada ! 500 m3
12 Combustdleo contaminado ? 500 m3
13 Aceite de petréleo ! 500 m?3
Sustancias liquidas provenientes de fondos de tanques de almacenamiento 3
14 . ) 300 m
de hidrocarburos
Lodos de la separacion primaria de aceite/agua/sélidos de la refinacién del g
15 , 300 m
petréleo
16 Lodos de separacién secundaria (emulsificados) de aceite/agua/sélidos 300 m?
17 Aguas residuales aceitosas de enfriamiento de las refinerias de petréleo 100 m3
Lodos del separador APl y carcamos en la refinacion de petréleo y 3
18 . . 300 m
almacenamiento de productos derivados
19 Lodos de tanques de almacenamiento de hidrocarburos 300 m?
Lodos de la limpieza de los haces de tubos de los intercambiadores de 3
20 . 100 m
calor, lado hidrocarburo
Natas del sistema de flotacién con aire disuelto (FAD) en la refinacion de q
21 . . . 100 m
petréleo y almacenamiento de productos derivados
22 Lodos de trampas de grasas 100 m?
23 Recortes de perforacion base aceite 300 m3
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CANTIDAD
No. NOMBRE DEL RESIDUO PELIGROSO ESTIMADA DE
RECICLAJE AL MES
24 Lod(.)s de la descarga de aguas residuales y lodos producto del lavado de 100 m?
equipos
Cantidad aproximada de reciclaje de residuos peligrosos 7,400 m?
Nota

1 os residuos anteriores, podrdn reciclar, siempre y cuando se encuentren clasificados como residuos peligrosos y no
como materiales, es decir cuando ya hayan sido utilizados y se encuentren sucios, mezclados con otros residuos
peligrosos.

De acuerdo al Articulo 3o. fraccion Xl de la Ley de la Agencia Nacional de Seguridad Industrial y de
Proteccion al Medio Ambiente del Sector Hidrocarburos, estos son considerados residuos peligrosos
y que Lub y Rec de México, S.A. de C.V., permitira su empleo nuevamente como materias primas

sin perjuicio para la salud, los ecosistemas o sus elementos.

A continuacion, se dan las caracteristicas de las sustancias antes mencionadas, por la importancia
de cada una de ellas, sin embargo, es necesario recordar que la Unica que se encuentran dentro de
los Listados de Actividades Altamente Riesgosas corresponde Unicamente al gas L.P., el cual es
utilizado en un proceso auxiliar y cuya capacidad de almacenamiento no es superior a la cantidad

de reporte establecidas en los listados de referencia.

De las sustancias enlistadas en la Tabla 10, no todas las sustancias quimicas se encontraran en
almacenamiento ya que esto dependera de la formulacion de los productos, por lo que no se
encontraran todas al mismo tiempo en el inventario, y las cantidades dadas son estimaciones de las
gue se pueden reciclar. En el Anexo V se encuentran disponibles las hojas de seguridad (HDS) de

las sustancias quimicas que se pueden manejar en la planta.
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Tabla 12. Lista de materias primas manejados dentro la planta.

TEMP LISTADO EN
PUNTO DE PUNTO DE DENSIDAD , LIMITESDE  ACTIVIDADES
NOMBRE No. CAS EBULLICION INFLAMACION DEAYTO  ppiamyar  VISCOSIDAD™ - pypi0sIGN  ALTAMENTE
IGNICION RIESGOSAS
oC °C °C %
0.7850-0.8000 (a LEl: 0.6
4741-65-7 140-22 4 .8-2(a20° N
Gas nafta 6 65 0-220 0 335 15.56 °C) 0.8-2 (a 20 °C) LES: 8.0 0]
Destilado de Mds pesado que NO
petréleo/Aceite  64741-88-4 (90-100 %) 343.3 ND 260-370 elpaire ( 1)q ND ND
lubricante
808-20-6 (50-100% Queroseno)
68476-30-2 (50-100% Combustible
) No.2)
Destilados de 112-41-4 (25 1-Dodeceno)
petrdleo tefiidos 1120-36-1 (<25 1-Tretradeceno) 1-3 ¢St (a 40 NO
. . ND 45-70 ND 0.81-0.84 ND
de rojo/Aceites 124-18-5 (<25 Decano) °C)
ligeros 112-40-3 (<25 Dodecano)
68449-11-6 (<10 1-Decano, dimero
hidrogenado)
91-20-3 (0.1 Naftalina)
Nafta S1 ND ND 7-12 300 0.736 kg/I 0.557 ND NO
Aceite de proceso/ iOlZ-E))S-l (80-100%Extracto destilado NG
. igero
R 8012-95-1 (0-20% Extracto destilado NI L i b b b
plastificante Pesado)
>80% Mezcla de hidrocarburos
., o Alipns .
Dle.st.el recup(?rédo <20% Alifético, keroseno y aceites . 55 55 5224 47.22 NA 176 c.,St (a 40 ND NO
(aditivo ecolégico)  recuperados de proceso de tratamiento Q)
de recortes de perforacion
68476-33-5 (50-75% aceite residual)
68476-34-6 (<25% combustible diésel
No.2)
Aceite residual 1323-65-5 (<20 dinonilfenol) NO
ND ND ND ND ND ND
(Cuttestock 105F)r = 68333-89-1 (<10 Benceno)
732-26-3 (<10 2,4,6-tri-terc-butilfenol)
120-95-6 (<10 fenol, 2,4-bis(1,1-dimetil
propil)
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TEMP LISTADO EN
PUNTO DE PUNTO DE DENSIDAD , LIMITESDE  ACTIVIDADES
NOMBRE No. CAS EBULLICION INFLAMACION DEAUTO  peiamyar  VISCOSIDAD®  pypi0siGN  ALTAMENTE
IGNICION RIESGOSAS
°C °C °C %
599-64-4 (<4- fenol, (1-metil-1-
feniletilo)
1319-77-3 (<5 Cresol, todos los
isdmeros)
68609-05-2 (<5 Ciclihexano, oxidados,
bi productos no acidos, destilados
ligeros)
108-95-2 (<1 Fenol)
98-86-2 (<1 acetofenona)
Acetato de metilo = 79-20-9 (60-80% Acetato de metilo) LEI: 1.3 NO
D D D D
alcohol 67-56-1 (15-30% Alcohol metilico) N N 360 N N LES: 13
112-53-8 (30-59.4% 1-docecanol)
112-40-3 (0-27% Dodecano)
67-56-1 (0-20% Metanol) NO
CO-1230X 111-87-5 (0-17% 1-Octanol) >65 26.67-37.78 ND D ND ND
111-27-3 (0-6% 1-Hexanol)
112-30-1 (0-3% 1-Decanol)
112-72-1 (0-3% 1-Tetradecanol)
Aceite de alta 1310-58-3 (90-95% KOH) No es 2.04 g/cm? (a 20 NO
ceniza ND (Mezcla 5_10(/)) 1,320 flamable ni ND Uhe Q) ND ND
(High Ash Fuel Qil) ? combustible
10-30 cSt (a
Gasoleos (Raw 64741-58-8 (100% gasodleos 20 °C) LEI:~0.6 NO
vacuum gas oil) (petrdleo), vacio ligero) 360-720 ND 200 ND 2-15 cSt (a 40 LES:~6.5
OC)
Hidrocarburo
parafinado/ Aceite = 64741-50-0 Del vapor NO
mineral parafinico = 64741-89-51| 300 160 ND >1.0 ND ND
(GO PAR 100)
Aceite de proceso, = 64742-65-0 (50-70% Parfinico
derivado de pesado) NO
300-500 150 ND ND ND ND
petréleo/ 64742-56-9 (30-50%) Parafinico
Aceite plastificado  ligero)
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TEMP LISTADO EN
PUNTO DE PUNTO DE DENSIDAD , LIMITESDE  ACTIVIDADES
NOMBRE No. CAS EBULLICION INFLAMACION DEAUTO  peiamyar  VISCOSIDAD®  pypi0siGN  ALTAMENTE
IGNICION RIESGOSAS
°C °C °C %
Diésel Premium  68476-34-6 (100% Diésel) ND 52 257 ND ND LLEE; 16% NO
Hidrocarburo 2
alterno al diésel ND 190 55 ND 0.85 a 0.89 kg/I 4-6 mr? ke ND NO
40 °C)
(HCD)
Combustible
superliviano/ 3 NO
ND ND 30 ND 0.770 gr/cm ND ND
Mezcla de
hidrocarburos
Combustible
liviano (Cutter)/ . NO
Mezcla de ND ND 70 ND 0.850 gr/cm 17 Cps ND
hidrocarburos
Destilado de NO
asfalto/ Diésel ND ND ND >250 ND 30 Cp ND
recuperado
. ND (83% Combustoleo)
ngzzsmleo 7704-34-9 (4% Azufre) ND >60 ND 0.9941 6;??:5(1)'01?;3 ND NO
P ND (13% Asfaltenos)
- - - 0, i
Metilo miristato ~ ~2~10-7((80-100% Acido >204.44 ND 0.87 (a 25 °C) ND ND NO
tetradecanoico, Metil ester)
Destilado de petroleo, LEl: 0.4
Mezcla DEG hidrocarburos alifatico y ciclicos 315.5 3.33 ND 3-7 del vapor ND s NO
. LES: 8.0
(variando de C5-C20
Nota
Fuente Hojas de Seguridad de las sustancias quimicas, Anexo V.
1 Densidad relativa adimensional, en caso de tener unidades es la densidad de la sustancia.
2 Viscosidad cinemdtica en el sistema CGS tiene unidades de Stokes, 1 St =100 cSt =1 cm?/s = 0.0001 m?/s
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PODER

CONCEN- ESTADO PUNTO DE TEMP. DE PUNTO DE ‘ VISCO- LIMITES DE
NOMBRE COMPONENTES TRACION FisICO PH EBULLICION IGNICION INFLAMACION DENSIDAD | CALORIFICO SIDAD  EXPLOSIVIDAD
Nombre % °C °C °C g/cm3 Cal/gr cP %
Aceites destilados del 90-99 Liquido
BIOREC petréleo Color ND 343.3 260-370 0.818-0.905 ND LEI:ND
500 ' s LES: ND
Agua 1-10 obscuro
Queroseno, petréleo 50-100
BIOREC Liquido >10,500 LEI: ND
Diésel 50-100 Color rojo 6.5 78-329 ND >43 0.779-0.800 ¢ 5-30 ’
200 Kcal/kg LES: ND
pardo claro
1-Dodeceno <25
CZ—Q Parafinas 20-100
olefinas
Alcoholes, C2-C33-
manuf. 74-80 Liquido
BIOREC . Color 0.71-0.750 10,700- LEI: ND
C16-28 Parafinas - !
250 olefinas 74-80 Naranja ND 78-329 ND <15 (a16°C) 11,400 ND LES: ND
palido
Nafta 20-70
Hexano 2-3.2
1-butano <0.2
Diésel 45-70
BIOREC B.ase lubricante 20-50 Liquido 0.805-0.865 e
200 Xileno, Tolueno, Agua Café ND 280 ND >50 kg/l (a 20 >10,600 31-73 rc 6y
Aromatlco? (#e nafta 0-5 obscuro °C) -0,
(Nafta olefinica, nafta
alifética)
Diésel 50-70
songe | bricante 0-30 Liquido 0.805-0.850 L 0
450 e, Telase, S Café ND 280 ND 50 kg/l (a 20 >10,500 10-60 e o
Aromatlco? c.ie nafta 05 AT °C) 6.
(Nafta olefinica, nafta
alifética)
I 50-70 Liquido 0.805-0.840 0
450D Base lubricante 0-30 Café ND 280 ND >50 kg/! (a 20 >10,500 5-25 LES: 6.7
obscuro Q)
Xileno, Tolueno, Agua = 0-5
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PODER
CONCEN- ESTADO PUNTO DE TEMP. DE PUNTO DE p VISCO- LIMITES DE
NOMBRE COMPONENTES TRACION Fisico PH EBULLICION  IGNICION INFLAMACION DENSIDAD  CALORIFICO  gnap  ExpLOSIVIDAD
Nombre % °C °C °C g/cm3 Cal/gr cP %
Aromadticos de nafta
(Nafta olefinica, nafta
alifética)
BIOREC Diésel 70-99
500 i N
Base lubricante 0-30 Liquido 0.810-0.855 LI ND
Xileno, Tolueno, Agua Café ND 280 ND >50 kg/l (a 20 >10,500 15-60 :
Aromaticos de nafta 0-5 obscuro °C) LES: ND
(Nafta olefinica, nafta
alifética)
Base lubricante 50-80
Diésel 0-20 Liquido 0.820-0.870 .
BIOREC Aromaticos de nafta Café ND >180 ND >40 kg/l (a20 >10,400 ND LEI:ND
550 o LES: ND
(Nafta olefinica, nafta = 0-20 obscuro C)
alifética)
Hidrocarburos 99 - i .
BIOREC tauido 5 g 160 ND 80-180 085:095(a g 900.10,500 = 40-100 LE1:ND
620 Negro 25 °C) LES: ND
Agua 1
Hidrocarburos 50-80 Liquido ND y .
g's?)REc Café 250 ND >60 0‘9200;? (a >9,500 >200 LLEE; NNDD
Alcanos 0-50 obscuro ) ’
Hidrocarburos 50-75 - .
%?JREC L,'\‘q“'d° ND >250 ND >60 0'82(')1;20 (a >10,200 3-60 LLE; NN'B
Diésel 25-50 egro ) :
Nota: Fuente Hojas de Seguridad de las sustancias quimicas, Anexo V.
1 Densidad
2 Viscosidad dindmica en el sistema CGS tiene unidades de Poise, 1 poise = 100 centipoise (cP)= 1g/(cm-s) = 0,1 Pa-s
Arizmendi Ingenieria Ambiental, S.A. de C.V. Pg. 28 de 70

www.arizmendiconsultores.com




MANIFESTACION DE IMPACTO AMBIENTAL
RESUMEN EJECUTIVO

I ) .

ngenierr/ Ambiental

u rec rizmendi
TRATAMIENTO DE RESIDUOS DERIVADOS DE HIDROCARBUROS

EN LUB Y REC DE MEX'CO, S.A. DE C.V. Arizmendi Ingenieria Ambiental, S.A. de C.V

Descripcion del Proceso.

El proceso que actualmente se realiza y que serd el mismo para el tratamiento de los residuos
peligroso derivados del sector hidrocarburos, a quienes en esta seccion llamaremos RPSH para
fines practicos, el proceso se describe a continuacion:

e Elingreso de los residuos peligrosos del sector hidrocarburos, podran ser de varias formas:
en auto tanques de 40,000 I, en auto tanques de 20,000 | y en tambos de 200 |, aunque esta

ltima es poco frecuente.

e Las operaciones iniciaran con la descarga de los RPSH en el tanque de almacenamiento TK-
H-02, realizando el primer proceso de filtracion en el filtro F-I mediante una malla de acero
inoxidable No. 20 de 850 micras. Se transfieren lotes de 80 m? al reactor TK-H-012, donde
previamente se realiza el segundo proceso de filtracion ahora con malla de acero inoxidable

de 500 micras en el filtro F-2.

e El proceso de calentamiento en el reactor TK-H-012 se hara hasta una temperatura de 75 °C
con agitacion constante, a esta temperatura se adiciona el reactivo tensoactivo para romper
la emulsién de aceite-agua, se agita durante 31 horas mas, posteriormente se transfiere al

tanque decantador TK-H-13 en donde decantara durante 72 horas.

e Transcurridas las 72 horas en el decantador primario TK-H-13 se drena el agua hacia el
tanque decantador secundario TK-H-02, hasta obtener una concentracion maxima del 5% de
agua en el aceite del tanque decantador primario TK-H-13. Posteriormente se transfiere el
producto del decantador primario TK-H-13 hacia el evaporador TK-H-05 en donde inicia el

proceso de evaporacion del agua restante.

e En el tanque decantador secundario TK-H-02 se decanta de 7 a 14 dias, transcurrido este
tiempo el agua libre decantada en la parte inferior es enviada a disposicién a empresas de
tratamiento de aguas aceitosas, la parte superior del tanque que contiene hidrocarburos es

enviada al tanque de almacenamiento TK-H-10 para reiniciar con el proceso.

e En el evaporador TK-H-05 el producto se encuentra a una temperatura de 60 °C
aproximadamente, se calienta hasta alcanzar la temperatura de 110 °C. A esta temperatura
se desprenden vapores de agua y moléculas de hidrocarburos ligeros. Tanto los vapores de
agua como los solventes, se condensan por medio del intercambiador de calor C-2, esta
mezcla de solventes y agua se capta en el tanque TK-H-06 donde se separan por diferencia

de densidades, el agua se envia al decantador secundario TK-H-02 y el solvente se utiliza
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como aditivo en las formulaciones de combustibles que se realizan en el tanque mezclador
TK-H-04.

e Aprovechando la temperatura de los hidrocarburos que se obtienen del evaporador TK-H-05,
se realiza el tercer proceso de filtracibn ahora con malla de acero inoxidable de hasta 150

micras, este aceite libre de soélidos, solventes y agua se almacena en el TK-H-28.

e En el tanque mezclador TK-H-04 se realizan las formulaciones de los diferentes combustibles
alternos con materias primas de los tanques TK-H-06, TK-H-07, TK-H-23 y TK-H-28
finalmente el producto es transferido a los tanques de almacenamiento de producto terminado
TK-H-25, TK-H-26 y TK-H-27.

Entonces, el proceso utilizado en Lub y Rec de México, S.A. de C.V. se resume en:

1. Los insumos utilizados seran principalmente residuos peligrosos del Sector Hidrocarburos,
y el producto del reciclaje de estos sera comercializado en el sector industrial como
combustible alterno para el proceso productivo de quien lo requiera.

2. El proceso de reciclaje de RPSH se realizara mediante una serie de procesos que incluyen
la deshidratacion de residuos, descomposicion térmica, mezcla de RPSH tratado con
solvente, filtracién y recuperacion.

lubyrec

llustracién 5. Proceso de reciclaje de aceites usados.
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Diagrama de bloques. En la siguiente ilustracion se presente el diagrama de bloques del proceso.

Aceite pesado + 30%
Agua + 5% de sdlidos

Filtracion 1
850 um
Reposo de 8 h

Filtracion 2
5004m

Temp.: 750 °C
Agitacion: 31 h

Mezcla de Mezcla de
hidrocarburos hidrocarburos +

+5% Agua <5% Agua

Hidrocarburos

Aceite libre de humedad

Condensados
Solvente + Agua

Agua
contaminada

Solvente

Combustible
Alterno

llustracién 6. Diagrama de proceso de LUBYREC.
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Condiciones de operacion.

Balance de materia. Previo al ingreso de los residuos peligrosos del sector hidrocarburos (materia
prima) son sometidos a control de calidad en el laboratorio de la planta, el cual consiste en pruebas
fisico-quimicas de densidad, viscosidad, porcentaje de agua (humedad) e inflamabilidad, una vez
terminadas las pruebas estos son aprobados para su ingreso.

Los RPSH ingresaran a la instalacion a través de auto tanques, de 40,000 o 20,000 |, estos seran
dispuestos en los tanques de almacenamiento, la RPSH seran cualquiera de la Tabla 13, se estima
que en promedio los RPSH contienen aproximadamente 30% de agua y 5% de sdlidos *.

1. Desemulsificacion y Filtracion 1

RPSH deshidratados (1) +
Agente Emul.
RPSH 0 — 5% Solidos (< 850 um) +
0 —25% H,0 con RPSH (1)

2. Filtracién 2- Proceso por lotes

oL RPSH (2) +
RPSH deshidratados (1) ————— 0 — 5% Solidos (< 500 um) +
0 —5% H,0 con RPSH (2)

3. Decantacion primaria

At
RPSH deshidratados (2) ——— RPSH deshidratados (3) + % de H,0 con RPSH (3)

4. Evaporacion y condensacion.

AT, At
RPSH deshidratados (3) ———— RPSH (4) + % de H,0 con solventes (4)

AT, At
% de H,0 con solventes (4) ———— Solventes + H,0 con solvente (5)

5. Decantacion secundaria

AT, At
% de H,0 con RPSH (3) + % H,0 con solvente (5) ———— H,0 residual + RPSH con H,0

1 Fuente: Informacién proporcionada por Lub y Rec de México, S.A. de C.V.
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6. Mezcla

1
RPSH deshidratados (4) + Solventes + Materia prima —— BioRec® #

Donde:

RPSH

—_
AT

At

L

BioRec® #

Residuos peligrosos del Sector Hidrocarburos
Producto de la transformacion.

Incremento de la temperatura.

Tiempo de reaccién

Agitacion

Producto BioRec®

Balance general. El balance general de Lub y Rec de México, S.A. de C.V. en 2018 de productos

e insumos fue el siguiente:

Tabla 14. Balance general de insumos y productos 2018.

INSUMOS VOLUMEN (1) PRODUCTOS VOLUMEN (1)
Solventes 191,394 BioRec® 550 53,838
Intermedios claros 688,357 BioRec® 450 37,755
Residuos y pesados 1,033,887 Otros 0

TOTAL 1,914,138 TOTAL 91,593

Temperaturas y presiones de operacion.

La instalacion se encuentra disefiada para trabajar a temperatura ambiente y presién atmosférica.

Solo en los equipos TK-H-012 y TK-H-05 hay incremento de temperatura, en general las condiciones

de operacién se pueden resumir en la siguiente tabla.
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Tabla 15. Condiciones de operacion de los equipos de proceso.

TAG MATERIAL VOLUMEN TEMPERATURA °C PRESION AGITADOR
EQUIPO m? m? DISENO | OPERACION DISENO

TK-H-01 Acero al carbon 416.72 93 30 Hidrostatica NO

TK-H-02 Acero al carbon 416.08 93 30 Hidrostatica NO

TK-H-03 Acero al carbon 41.20 93 30 Hidrostatica NO

TK-H-04 Aceroal carbon 41.20 93 30 Hidrostatica 29 rpm
enchaquetado

TK-H-05 ABEDEN G 40.32 ND 110 Hidrostatica 29 rpm
enchaquetado

TK-H-06 Acero al carbon 66.608 93 60 Hidrostatica NO

TK-H-07 Aceroal carbon 111.23 93 <60 Hidrostatica NO
enchaquetado

TKH-08 Acero al carbon 527.68 93 <60 Hidrostatica NO
enchaquetado

TK-H-10 Acero al carboén 488.72 93 30 Hidrostatica NO

TK-H-11 Acero al carbdn 655.44 93 30 Hidrostatica NO

TK-H-012 ABETDE GEIECT 76.24 93 75 Hidrostatica 29 rpm
enchaquetado

TK-H-13 Acero al carbon 75.68 93 75 Hidrostatica NO
enchaquetado

TK-H-14 Acero al carbon 528.24 93 <70 Hidrostatica NO
enchaquetado

TK-H-22 Acero al carbdn 48.96 93 30 Hidrostatica 29 rpm

TK-H-23 Acero al carbdn 121.60 93 30 Hidrostatica NO

TK-H-24 Acero al carbdn 489.84 93 30 Hidrostatica NO

TK-H-25 Acero al carbdn 489.84 93 30 Hidrostatica NO

TK-H-26 Inoxidable 46.80 93 30 Hidrostatica 29 rpm

TK-H-27 Acero al carbon 46.80 93 30 Hidrostatica 29 rpm

TK-H-28 Acero al carbdn 118.32 93 30 Hidrostatica NO

TK-H-29 Acero al carbdn 117.83 93 30 Hidrostatica NO

TK-H-30 Acero al carbdn 489.84 93 30 Hidrostatica NO

TK-H-31 Acero al carbon 489.84 93 30 Hidrostatica 29 rpm

1 Tanque trampa L. 250 psi (17.58

de gas L.P. Acero N/A 51.6 Atmosférica kaf/cm?) N/A

2 Tanque de

almacenamiento | Acero 4.5 51.6 Atmosférica 17'58_1'32 N/A

kgf/cm
de gas L.P.
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Sefialar si los procesos son continuos o por lotes, y si la operacién es permanente, temporal

o ciclica.

Por las caracteristicas de las actividades y produccién realizadas en Lub y Rec de México, S.A. de
C.V. trabaja bajo un sistema tipo bach, es decir, es un proceso por lotes.

La linea de produccién permite que en cada area el régimen operativo sea de este tipo, ademas,
las operaciones son permanente, es decir hay trabajos los 365 dias del afio.

Capacidad de disefio de los equipos que se usaran.
Recipientes y/o envases de almacenamiento.

Debido al tipo de proceso de la instalacion se tienen diferentes tipos de recipientes, los cuales ya
se han mencionado en la seccion 11.2.1.a (Descripcion a detalle) los cuales se han disefiado de

acuerdo a las caracteristicas de las sustancias que contendran.

A continuacién, se muestra el listado de los recipientes principales utilizados para el
almacenamiento de las sustancias, incluyendo los de servicios auxiliares, la tabla contiene la
capacidad de disefio (volumen maximo) de almacenamiento y de operacion, sus caracteristicas y

sistemas de seguridad.
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EQUIPO MATERIAL VOLUMEN, m? SUSTANCIA CAR%C:::‘I;S;:;ISS DE SEGURIDAD
TAG Vol. Max Vol de Op. Categoria Temp. Agitador A;Irar:‘s:- Respirador I::i:::‘::l;r Va’la\:iuvl :) CE2 Tr::e??)-
TK-H-01 Acero al carbén 520.90 416.72 Agua S| S|
TK-H-02 Acero al carbon 520.10 416.08 Pesados S| S| S|
TK-H-03 Acero al carbon 51.50 41.20 Pesados S| S| S| S|
TK-H-04 Acero al carbdn enchaquetado 51.50 41.20 Medios Sl Sl Sl Sl Sl
TK-H-05 Acero al carbdn enchaquetado 50.40 40.32 Medios 110°C Sl Sl Sl Sl Sl
TK-H-06 Acero al carbon 83.26 66.608 Agua Sl Sl Sl Sl
TK-H-07 Acero al carbdn enchaquetado 139.04 111.23 Pesados Sl Sl Sl Sl
TKH-08 Acero al carbdn enchaquetado 659.60 527.68 Pesados Sl Sl Sl Sl Sl
TK-H-10 Acero al carbon 610.90 488.72 Ligeros Sl Sl Sl
TK-H-11 Acero al carbon 819.30 655.44 Ligeros Sl Sl Sl
TK-H-012 Acero al carbén enchaquetado 95.30 76.24 Medios 75°C Sl Sl Sl Sl Sl
TK-H-13 Acero al carbdn enchaquetado 94.60 75.68 Pesados <75°C Sl Sl Sl Sl
TK-H-14 Acero al carbdn enchaquetado 660.30 528.24 Pesados Sl Sl Sl Sl Sl
TK-H-22 Acero al carbdn 61.20 48.96 Medios S| S| S| S| S|
TK-H-23 Acero al carbon 152.00 121.60 Ligeros Sl Sl Sl Sl
TK-H-24 Acero al carbon 612.30 489.84 Ligeros Sl Sl Sl Sl
TK-H-25 Acero al carbon 612.30 489.84 Ligeros Sl Sl Sl Sl
TK-H-26 Inoxidable 58.50 46.80 Tanque de SI Sl Sl Sl Sl
TK-H-27 Acero al carbén 58.50 46.80 mezclas de i sl sl sl sl
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CARACTERISTICAS DE

3
EQUIPO MATERIAL VOLUMEN, m SUSTANCIA OPERACION SEGURIDAD
. . Arresta- . Indicador Valvula de Termo-
TAG Vol. Max Vol de Op. Categoria Temp. Agitador flamas Respirador de nivel T metro
producto
final
TK-H-28 Acero al carbdn 147.90 118.32 Medios Sl Sl Sl Sl
TK-H-29 Acero al carbon 147.29 117.83 Medios Sl Sl Sl Sl
TK-H-30 Acero al carbén 612.30 489.84 Medios Sl Sl Sl Sl
TK-H-31 Acero al carbén 612.30 489.84 Medios SI Sl Sl Sl Sl
SERVICIOS AUXILIARES
1
Tanque
S Acero 0.50 N/A Gas L.P. N/A N/A N/A N/A Sl N/A
gas L.P
2
Tanque de
almacenami Acero 5.00 4.5 Gas L.P. N/A N/A N/A N/A Sl N/A
ento de gas
LP

Equipos de proceso y auxiliares.

Los equipos principales son tanques atmosféricos los cuales fueron construidos de acuerdo al estandar API 650, todos los tanques almacenan

liguidos, cuya presion de operacién es la atmosférica. Las operaciones unitarias realizadas durante el proceso son: Filtracion, Decantacion,

mezclado o simplemente el almacenamiento temporal.
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lubyrec

TRATAMIENTO DE RESIDUOS DERIVADOS DE HIDROCARBUROS
EN LUB Y REC DE MEXICO, S.A. DE C.V.

En el tanque TK-H-10 se almacena la materia prima, los aceites usados (residuales) contienen hasta
el 30% de agua y un 5% de solidos, por lo que el primer paso consiste en una filtracion. Entonces

el TH-K-10 envia la materia prima al area de filtracion (F-1), la filtracion se realiza mediante una
malla de acero inoxidable del No. 20 (850 micras).

| bl
Almacenamiento ! l |
materia prima ’ \
|
|
il
53|
i E S=LA S LA LRl At A4 — '—j
E‘ Andador exfstente
— & NPT=00
=2 =] [=-]
It %
g &
—Cuano da conaal . o a
/  eecinco axistama I E X
T = [==] f !‘I L g
o 76,03 HaY 2
Li19:0:¢ 71
+- 4 3.
T S T (R Area de filtros
e s e e e e L
| T [ Rt
w20, (,,/
u\ Estcon existents > NPT=000.70
L] cangofdeszarga - =

llustracién 7. Fraccion del Layout de Area de almacenamiento de materia prima.

Los tanques de almacenamiento de esta area ademas del sistema contra incendio cuentan con un
dique de contencidn en caso de emergencia. En la ilustracion 12 se presentan el Layout del area'y
en la ilustracion 13 un isométrico de los tanques de almacenamiento de 60 y 150 m?hacia el area

defiltrado. Y en la Tabla 19 se presenta las partes y/o accesorios de los tanques de almacenamiento
de 60 m3, esta misma estructura es la que tiene los tanques de 150 m?,
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llustracién 8. Lay out del &rea de almacenamiento.
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| 1 ISOMETRICO GENERAL
1 ! TUBEFMAS TERMINAL DE COMBLATIGLES
(WMTAPA 2)

|
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llustracion 9. Isométrico de los tanques de almacenamiento de materia prima de 60 y 150 m®.
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Tabla 17. Accesorios de los tanques de almacenamiento de 600 m?.

ACCESORIOS BOQUILLAS
No. | CANT DESCRIPCION No. CANT. DESCRIPCION
1 1 Fondo plano A 3 Brida slip-on — Carga-Descarga
2 2 Cuerpo de 1,830 mm (anillo 1y 2) B 1 Brida slip-on — Dren
3 2 Cuerpo de 1,830 mm (anillo 3y 4) C 1 Brida slip-on — Arrestaflamas
4 2 Cuerpo de 1,830 mm (anillo 5y 6) D 1 Circular — Registro entrada hombre
5 1 Cuerpo de 1,220 mm (anillo 7) E 1 Circular — Registro entrada hombre
6 1 Corona F 1 Cople —Indicador de nivel
7 1 Tapa conica G 2 Niple — Tensor de cable
8 1 Refuerzo R.H.E. H 1 Cople — Muestreo
9 8 Silleta | 1 Cople — Termdmetro
10 8 Refuerzo de silleta
11 8 Tapa parassilleta
12 8 Ancla J
|
13 4 Oreja de izaje -
fela e
|B
14 1 Regleta graduada N 0
Flotador para indicador de nivel con ! K - _"_"_K@
15 1 . Jo
guias de cable '
16 16 Ménsula para rociador f ' e
P °
17 2 Anillo rociador contra incendio 5 —1/®
: | . Ao
18 16 Abrazadera para anillo rociador i e
19 3 Repisa para plataforma superior s L@
20 1 Plataforma y escalera marina % ;: 5
21 1 Descanso para escalera marina /e " e
/@
/@
| 17e
?l L T T e = _5:'
* At I
ELEVACION
I
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En area de deshidratacién los equipos principales de proceso son:

Tabla 18. Caracteristicas de los equipos del area de deshidratacion.

SUSTANCIA CONDICIONES DE
E DE SALID p
TAG QUIPO MANEJADA SUSTANCIA DE SALIDA OPERACION
Temp.: 75 °C.
TK-H-012 | Reactor Aceite usado (aguay Aceite menor cantidad de Tlem?o derxn.:31h
solventes) agua. Presion: Atm.
Agitacion: Si
Mezcla
1. Agua contaminada con Temp.: 60 °C.
s Decantador Aceite menor aceites. ':em po de decantacion: 72
primario cantidad de agua 2. Aceites con agua (<5%)/ | Presion: Atm.
Hidrocarburos Agitacion: No
Mezcla .
1. Aceites con agua (<5%). T.emp.. Ambiente .
. Tiempo de decantacion: 7-
Decantador Agua contaminada ,
TK-H-02 . . . 14 dias
secundario con aceites 2. Agua residual .
(contaminada) Presion: Atm.
' Agitacion: No
Mezcla
1. Aceites deshidratados Temp.: 110 °C.
Aceites con agua Tiempo de decantacion: 7-
TK-H-05 Evaporador . g 2. Solventes. 14 dias
(<5%)/hidrocarburos. .
Presion: Atm.
3. Aceites con agua (<5%). | Agitacion: No
Mezcla Temp.: Ambiente
Aceites con agua 1. Solventes. Tiempo de decantacion: 7-
TK-H-06 Separador (<5‘7)/hidrocagrburos 14 dias
? 2. Aceites con agua (<5%). | Presién: Atm.
Agitacion: No
Mezclas
1'. Aceites/ Temp.: Ambiente
Hidrocarburos . .
Mezclador deshidratados Tiempo de decantacion: 7-
TK-H-04 . ., Aceites BIOREC 14 dias
Filtracion L
. . Presion: Atm.
2. Materias Primas Agitacién: No
(diésel, combustdleo, & '
nafta)
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Tabla 19. Caracteristicas de los tanques de fondo cénico con agitacion de 60 m?3.

ACCESORIOS BOQUILLAS
No. | CANT DESCRIPCION No. CANT. DESCRIPCION
1 1 Cuerpo A 1 Brida slip-on — Dren
2 Cuerpo B 1 Brida slip-on — Arrestaflamas
3 1 Fondo cénico C 1 Circular — Registro entrada hombre
4 1 Tapa toriconica D 1 Circular — Registro entrada hombre
5 3 Oreja de izaje E 2 Brida slip-on — Llenado/descarga
6 2 Anillo de anclaje F 1 Cople — Muestreo
7 32 Cartabotones G 1 Cople - Cable para regleta
8 1 Soporte para tubo de drenado H 2 Niple — Tensor cable guia
9 1 Flecha de agitador | 1 Cople — Reg. Flecha agitador
10 3 Impulso de aletas para agitador J 1 Cople — Termémetro
11 8 Tensor para centrado de flecha (3N — |'
12 2 Soporte buje inferior de flecha - g ¥
13 1 Base motorreductor @P\‘-w@_)ﬂ’f‘, : \H—“—[ i
14 1 Plataforma para tapa - ' oY :
15 1 Motorreductor 5 hp, 29 rpm salida :
220-440 V/3f/60 Hz

|
|
pr)

CORTE "Y-Y"
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Totalidad de servicios que se requieren para el desarrollo de las operaciones y/o proceso
industrial.

En la seccién 11.1.7 se mencionaron las caracteristicas urbanisticas del sitio donde se encuentra la
planta, mismos que son necesarios para el desarrollo adecuado de todo el proceso, como suministro
de energia eléctrica, sistemas de telecomunicacion, red vial de facil acceso, servicio de transporte

publico, servicios municipales como agua potable, recoleccién de residuos y alumbrado publico,

Adicionalmente de los servicios basicos antes mencionados, el proceso necesita de algunos

servicios auxiliares para operar con normalidad, como:

¢ Subestacion eléctrica de 30 KVA, la cual se encarga de convertir, transformar, regular,
repartir y distribuir la energia eléctrica dentro de la instalacion.

¢ Carcamo para aguas residuales.

¢ Proteccién contra incendios. La planta cuenta con su propio sistema de agua contra
incendios, cuentan con una cisterna para el almacenamiento de agua, una casa de bombas,

red de hidrantes distribuidos por toda la planta.

¢ Una parte del proceso consiste en el incremento de la temperatura a través de un calentador
de aceite térmico, el cual funciona con gas L.P., por lo que se cuenta con una estacion de

autoconsumo, el cual es descrito a continuacion.

Calentador de aceite térmico usado en proceso.

Las actividades de que se llevan a cabo en el tanque TK-H-012 se realizan con incremento de la
temperatura hasta 75 °C para lo cual se cuenta con un calentador térmico Vertical de la marca
Ciclonik.

Este calentador esta fabricado de acero al carbdn, con serpentines helicoidales dentro de una
camara de combustion gue permite tener una velocidad constante y uniforme en el liquido que circula
evitando la degradacién de esta por zonas o puntos calientes. Cuenta con tres pasos de gases de
combustién aprovechando eficientemente el combustible empleado, la operacién es totalmente
automatica y segura contando con sefializacion y sistema de alarma. A continuacioén, se presenta

las caracteristicas del calentador.
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Tabla 20. Caracteristicas del calentador de aceite térmico.

DESCRIPCION FOTOGRAFIA
Modelo Ciclonik No. 2000
Numero de serie 020182000
Capacidad
Kilocalorias/hora 5,050.50 Kcal/h
B.T.U./hora 2,000,000.00
Eg?(ir:;laDe operacion 300°C
Voltaje
Motores 220
Controles 120
Combustible
Diésel No
Gas natural No
Gas L.P. Si
Diésel combustdleo No
Diésel Gas L.P. No

Fotografia. Calentador circular de liquido térmico

Estacién de autoconsumo de gas L.P.

El combustible utilizado para el calentador de aceite térmico proviene de la estacién de autoconsumo
de gas L.P., el consumo del calentador es de 22.61 m®h la estacion esta conformada por un tanque
de almacenamiento de 5,000 | (al 100% de agua) y como medida de seguridad esta cuenta con un

Tanque trampa de 500 | (al 100% de agua).

Las caracteristicas de la estacion se presentan en la Tabla 23.
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Tabla 21. Caracteristicas de los tanques de almacenamiento de la estacion de autoconsumo de gas L.P.

ESPECIFICACION

ESPECIFICACION

Clasificacion de la

De aprovechamiento de gas L.P.

Aparato de consumo

Calentador térmico

instalacion CLASE D (Industrial)

Localizacion Icr:)tne:r\:tirie sobre base de Consumo 22.61 m3/h
Tanque de almacenamiento (No 2) Tanque trampa (No. 1)

Marca CYTSA Marca TATSA
Modelo INTEMERIE Modelo 500
NUmero de serie A-245 Numero de serie 1091

Capacidad

5,000 | (al 100%)

Capacidad

500 | (al 100%)

Noma

021/3-SFI-1993

Noma

DGN-X-12-1969

Fecha de fabricacion

15/2002

Fecha de fabricacion

8/70

Fotografia

Es importante mencionar que la estacion de autoconsumo de gas L.P., cuenta con todas las medidas

de seguridad para su adecuado funcionamiento, y que anualmente se realizan las pruebas de

verificaciéon de conformidad con la Norma Oficial Mexicana NOM-004-SEDG-2004 referente a

Instalaciones de Aprovechamiento de Gas L.P. Disefio y Construccion. El dltimo dictamen de

verificacion de la instalacion se realizado el 27 de julio de 2018, FT - 04 N° 309/2018, en el cual se

dictamino que la construccion de la instalacion de aprovechamiento de gas L.P. S| CUMPLE con la
conformidad con la NOM-004-SEDG-2004 (disponible en Anexo I).
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Indicar y explicar en forma breve, si el proceso que se pretende instalar en comparacién con
otros empleados en la actualidad, para elaborar los mismos productos, cuenta con

innovaciones que permitan optimizar y/o reducir.

Actualmente en el estado de Puebla no existen muchos sitios destinados al reciclaje de residuos y
menos de residuos derivados de hidrocarburos, por lo que, el objetivo del proyecto Tratamiento de
residuos derivados de hidrocarburos en Lub y Rec, S.A. de C.V. permitira a través del reciclaje
restituir el valor econdmico de estos residuos, evitando asi su disposicion final y al restituir se
favorece al ahorro de energia y materias primas sin perjuicio para la salud, los ecosistemas o sus

elementos.

Se contaran con sistemas para reutilizar el agua.

Actualmente la empresa no cuenta con sistemas de reutilizacién de agua, ni tampoco prevé la

instalacion de equipo para tal fin.

El proyecto incluye sistemas para la cogeneracion y/o recuperacion de energia.

El proyecto no instalara ningun sistema para la cogeneracion y/o recuperacion de energia.

Cantidad estimada de emisiones generadas dentro de los procesos, especificando el area o

equipo y el tipo de contaminantes que se estarian emitiendo en el mismo.

De acuerdo a las caracteristicas del proceso y métodos de almacenamiento las Unicas emisiones
esperadas son las fugitivas de los insumos (de los residuos derivados de hidrocarburos) durante su
almacenamiento, sin embargo, se consideran despreciables ya que las caracteristicas
fisicoguimicas de estos residuos, que han sido procesados previamente, contienen grandes
cantidades de contaminantes insolubles productos de la oxidacion que disminuyen la evaporacion

espontanea.

Como se mencion6 se cuenta con un calentador, marca Ciclonick, Modelo 2000, serie 59755CC, de
aceite térmico, el cual funciona con gas L.P. que trabaja con un vaporizador de fuego directo con
capacidad de 227 I/h, el calentador tiene una capacidad de 2,000,000.00 BTU/h (505,050.00 Kcal/h).
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El calentador, tiene un consumo de 22.61 m%h lo anterior de acuerdo a la Ficha Técnica del equipo
y al Dictamen de Verificacion de la conformidad con la Norma Oficial Mexicana NOM-004-SEGD-
20042,

De acuerdo con el AP-42: Compilacion de factores de emisiones al aire, indica en su Compilacion
de factores de emisién de contaminantes del aire, que los factores de emision para la combustion
de gas L.P. considera 2 categorias de equipo de combustién los industriales y comerciales. Este
factor esta dado en funcién del contenido de butano y propano en el mismo, los cuales se dan a

continuacion

Tabla 22. Combustién con gas licuado de petréleo de acuerdo AP-42.

Combustion con gas licuado de petréleo *
Unidad industrial Unidad comercial
kg/m?3 kg/m3
Butano (60%) | Propano (40%) Butano (60%) Propano (40%)

Particulas PST® 0.01-0.06 0.01-0.05 0.01-0.06 0.01-0.05
SO, 0.01 (S)° 0.01 (S)¢ 0.01 (S)* 0.01 (S)*
co 1.58 1.49 1.13 1.05
NOx 0.4 0.37 0.23 0.22
HC 0.03 0.03 0.03 0.03

Nota Fuente: AP-42.

a Los datos de esta tabla fueron tomados del Programa para el Mejoramiento de la Calidad del Aire de la ZMG
(Zona Metropolitana de Guadalajara) 1997-2001.

b Se emplea el término PST para indicar que son emisiones de particulas de tamaiio tal que en la atmdsfera se
comportan como “particulas suspendidas totales”.

c El término S se refiere al porcentaje en peso de contenido de azufre en el Gas L.P

Con estos factores se estimé las emisiones generadas durante el afio, se tom6 como base el
consumo anual 2018 de gas L.P. de la planta, el cual fue de 225,462 l/afio y los factores para

unidades comerciales los resultados se dan en la Tabla 25.

2 Dictamen de Verificacién de la conformidad con la Norma Oficial Mexicana NOM-004-SEGD-2004. Instalaciones de
Aprovechamiento de Gas L.P. Disefio y Construccion realizado el 26 de julio de 2018.
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Tabla 23. Estimacién de las cantidades liberadas a la atmosfera 2018.

Unidad comercial Cantidad libera a la atmosfera
kg/m3 kg/aiio
Butano (60%) Propano (40%) TOTAL
Particulas PST 2.255 2.255 4.51
SO; 1.240 1.240 2.48
co 254.772 236.735 491.51
NOx 51.856 49.602 101.46
HC 6.764 6.764 13.53
Nota Fuente: Elaboracion propia usando factores de AP-42.
Estimacion de emisiones 2018.

Programa de trabajo.

La planta ya se encuentra en operacion siendo el proceso principal el tratamiento de residuos de
aceites para la generacion de combustibles alternos, por lo que, al momento se visualiza un area de
oportunidad ambiental y se decide la incorporacién al proceso de residuos peligrosos del sector
hidrocarburos, objeto del presente estudio de impacto ambiental para comenzar a incorporarlos a

sus insumos en cuanto se tenga el resolutivo de impacto ambiental.

Debido a que los equipos con los que se realizard el nuevo proceso son los mismos con los que
opera la instalacion, la adicion de este nuevo proceso solo requiere una adicion de mas residuos
peligrosos derivados del Sector Hidrocarburos (insumos), por o que una vez que se encuentre
autorizado por parte de la Agencia de Seguridad, Energia y Ambiente (ASEA), esta actividad se

realizara de manera inmediata.

Como el proyecto ya se encuentra en operacién y cuenta con toda la infraestructura para incorporar
los nuevos insumos he implementar el nuevo proceso, a continuacién, se hara una breve descripcion

de las actividades que se realizaron en las etapas previas.

Preparacion del Sitio.

La preparacion del sitio se realizd hace 11 afios, sin embargo, por la legislacion actual se hace
necesario presentar una manifestacion de impacto ambiental en base a las nuevas reformas en el

area de hidrocarburos y las disposiciones de la Agencia de Seguridad, Energia y Ambiente (ASEA),
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por lo que a continuacion se describe lo que en su momento se realiz6 para la etapa de preparacion
del sitio de la planta:

» Trazo y nivelacion.
» Delimitacion de las areas.
» Separacion de la capa superficial organica del suelo a intervenir.

Etapa de construccion.

En la etapa de construccion de Lub y Rec de México, S.A. de C.V. se llevaron a cabo todas las
actividades de obra civil, las cuales, para efectos del presente estudio de Impacto Ambiental, se

pueden diferenciar entre obras permanentes y obras asociadas.

Las obras permanentes son los edificios donde se ubican el laboratorio, las oficinas administrativas,
y las areas de tanques de proceso de almacén materia prima, la casa de bombas de agua, la caseta
de vigilancia, almacén de residuos peligrosos, taller mecanico, bascula camionera. Y las obras
asociadas se refieren al area de estacionamiento para empleados y auto tanques, areas verdes y

superficie libre.

Ya se mencion6 en esta seccion los detalles del disefio de los tanques de almacenamiento y las

caracteristicas de los equipos de servicios auxiliares.

Etapa de operacion.

Las caracteristicas de operacion de la instalacion ya se presentaron en la seccion 11.2.1, por lo que

solo se completa la informacién de las condiciones de operacidn que prevalecen en la instalacion.

Caracteristicas del régimen operativo de la instalacién. Por las caracteristicas de la produccion
y las actividades la empresa trabaja bajo un proceso por lotes. Las lineas de produccién permiten
gue en cada area el régimen operativo sea de este tipo, ademas, las operaciones son permanente,

es decir hay trabajos los 365 dias del afio.

Estado fisico de las diversas corrientes del proceso. Todas las sustancias quimicas manejadas

en el proceso, materias primas y productos, se encuentran en estado liquido.

El gas L.P. almacenado se encuentra en estado liquido después de que este entra al proceso

(calentador de caite térmico) cambian a estado gaseoso por accion de la presion.
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La importancia del control de la tecnologia utilizada en la planta es que poseen los controles de los

parametros de operacion exactos para la preparacion de mezclas necesarias para su produccion.

En el siguiente diagrama de flujo (general) se observa el estado fisico de las diversas corrientes que

intervienen en el proceso, aunque la mayoria de estas lineas corresponden a las sustancias que son

utilizadas para el funcionamiento y mantenimiento de los equipos.
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llustracién 10. Estado fisico de las diferentes corrientes del proceso.
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Diagramas de Tuberia e Instrumentacion (DTI's).

En el Anexo IV se presentan todos planos y diagramas de tuberia e instrumentacion de la planta.

Es importante mencionar las siguientes actividades realizadas durante estos afios la operacion de

la Planta, este cronograma de actividades se basa en los oficios de las dependencias estatales las

cuales aprobaron o dieron por terminado las actividades administrativas.

1.

Resolucion de la Manifestacion de Impacto Ambiental (MIA-P) del proyecto “Instalacion de
una Planta Tratadora de Aceites en Huejotzingo, Puebla” por parte de la Direccion General
de Impacto y Riesgo Ambiental (DGIRA) de fecha 25 de enero de 2008, No. de oficio
S.G.P.A./DGIRA.DG/0280/08.

Resolucion de la Modificacion del proyecto denominado “Instalacion de una Planta Tratadora
de Aceites en Huejotzingo” para la instalacion de dos tanques por parte de DGIRA de fecha
02 de marzo de 2010, No. de oficio S.G.P.A./DGIRA/DG.1510.10.

Resolucion de la Modificacion del proyecto denominado “Instalacion de una Planta Tratadora
de Aceites en Huejotzingo” para la instalacién de nuevos tanques por parte de DGIRA de
fecha 15 de junio de 2011 No. de oficio S.G.P.A./DGIRA/DG/4465/11.

Resolucion de la Modificacion del proyecto denominado “Instalacion de una Planta Tratadora
de Aceites en Huejotzingo” para la instalacion de cuatro tanques por parte de DGIRA de fecha
08 de septiembre de 2011, No. de oficio S.G.P.A./DGIRA/DG/6918.

Resolucion de Aprobacién del Programa para la Prevenciéon de Accidentes con fecha de 12
de marzo de 2013 Oficio NO. DGGIMAR.710/002157, en el cual se Resuelve que:

PRIMERO.- La empresa LUB Y REC DE MEXICO, S.A. DE C.V. PLANTA
HUEJOTZINGO, ubicada en Boulevard Huejotzingo No. 6, Area Industrial
Huejotzingo, no realiza Actividades Altamente Riesgosas, por lo que no
esta sujeta a la regulacion a que se refieren los Articulos 146 y 147 de la
LGEEPA, correspondiendo la regulacion de actividades que no sean
consideradas altamente riesgosas a las autoridades locales segun lo

indicado en el Articulo 149 de la misma Ley.

SEGUNDO.- Por lo anterior, no es procedente la Aprobacion del Programa de
Prevencion de Accidentes (PPA), registrado con el No. de Bitacora 09/AZ-

0422/11/12, por lo que se pone fin al procedimiento administrativo en
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términos de lo que establece el articulo 57, fraccion | de la Ley Federal de
Procedimiento Administrativo.

6. Resolucion de la Modificacion del proyecto denominado “Instalacion de una Planta Tratadora
de Aceites en Huejotzingo, Puebla” para la integracién del predio contiguo por parte de DGIRA
de fecha 07 de noviembre de 2017, No. de oficio SGPA/DGIRA/DG/08246.

Las operaciones de la planta han sido ininterrumpidas desde su instalacién por lo que cuentan con
un adecuado sistema de operacion. Ademas, en esta etapa denominada de operacion y
mantenimiento, se contemplan las actividades dirigidas a mantener el sitio en buenas condiciones,

esto se encuentra de acuerdo al siguiente Programa de Mantenimiento:

Tabla 24. Programa de mantenimiento de la instalacion.
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Programa de mantenimiento de la instalacion.
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Otros insumos.

Sustancias o materiales no peligrosas.

En la etapa de operacion y mantenimiento se esperan impactos ambientales antropogénicos dentro

de la vida til del proyecto, lo anterior debido a la circulacion de los vehiculos que se dan cita en las

instalaciones. En esta etapa se generan los siguientes impactos:

¢ Generacién de residuos sélidos urbanos (bafios, laboratorio, oficinas y limpieza).

e Generacién de contaminacion acustica (debido al ruido de los vehiculos).

e Generaciéon de material particulado (PM) (emitido por los escapes de los vehiculos).

e Presencia de vehiculos que incurren en la zona.

e Generacién de residuos peligrosos (provenientes del proceso).

Sustancias o materiales no peligrosas.

Clasificacion

La actividad principal de la instalacion es el reciclaje de residuos identificado como peligrosos del

Sector Hidrocarburos, por lo que de acuerdo a la Ley General del Equilibrio Ecoldgico y la Proteccion

al Ambiente (LGEEPA), es necesario definir el termino segun lo establecido en las disposiciones
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juridicas en materia ambiental. De acuerdo a la LGEEPA estos se definen como lo expresa el articulo

tercero:
ARTICULO 30.- Para los efectos de esta Ley se entiende por: ...

XXXIIl.- Residuos peligrosos: son aquellos que posean alguna de las caracteristicas de
corrosividad, reactividad, explosividad, toxicidad, inflamabilidad o que contengan agentes
infecciosos que le confieran peligrosidad, asi como envases, recipientes, embalajes y
suelos que hayan sido contaminados cuando se transfieran a otro sitio y por tanto,

representan un peligro al equilibrio ecoldgico o el ambiente;

Fraccioén recorrida DOF 28-01-2011. Reformada DOF 16-01-2014

Sin embargo, de acuerdo con al Titulo Cuarto, Residuos Peligrosos, Capitulo | Identificacion de
Residuos Peligrosos del Reglamento de la Ley General para la Prevenciéon y Gestion Integral de los

Residuos en su Articulo 38 dice:

Articulo 38.- Aquellos materiales en unidades de almacenamiento de materia prima,
intermedias y de producto terminado, asi como las de proceso productivo, que son
susceptibles de considerarse residuo peligroso, no se caracterizardn mientras

permanezcan en ellas.

Cuando estos materiales no sean reintegrados a su proceso productivo y se desechen,
deberan ser caracterizados y se considerara que el residuo peligroso ha sido generado y

se encuentra sujeto a regulacion.

Entonces, de acuerdo a lo estipulado en la RLGPGIR, los residuos peligrosos del Sector
Hidrocarburos que se incorporaran no seran considerados como peligrosos una vez que se

encuentren en la planta y se consideraran como insumos del proceso.

Es importante mencionar, que todos los residuos derivados del proceso seran catalogados residuos
peligrosos y estaran sujetos a esta Ley y normatividad aplicable, por lo que seran debidamente

identificados e incorporados al Plan de Manejo de Residuos con gue cuenta la planta.

Debido a esto y lo establecido en la seccién lll.1.c. donde se detalla las caracteristicas de las
sustancias (insumos) que pueden ser manejados y que se han identificado como residuos peligrosos
del sector hidrocarburos su caracteristica principal es que son inflamables y explosivas. De tal forma,

gue estos residuos deben de ser enviados a un sitio para su disposicion final por una empresa
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contratada que cuente con los permisos correspondientes, debido a esto se detalla algunas
consecuencias en caso de accidentes con estos tipos de residuos peligrosos.

Tipos de contaminacion.

Los principales problemas de contaminacién con este tipo de residuos derivados de hidrocarburos
pueden ser:

1. Accidentales que corresponden a un evento fortuito e inesperado, generalmente a

consecuencia de un error humano, éstos son identificados como “emergencias ambientales”.

2. Intencionales, por falta de una cultura ambiental o una actitud despreocupada. En su mayoria,
corresponden a pasivos ambientales, se encuentran dentro de instalaciones industriales en

operacion o abandonadas.

Tipos de cambios provocados en el ambiente.

Agua. Debido a su densidad (gravedad especifica), la que determina su posicién con respecto al
agua; todos los residuos derivados de hidrocarburos, y el petréleo también, tienen una

densidad menor a la del agua, por lo tanto, forman una capa flotante.

Suelo. La viscosidad determina su migracion vertical en el subsuelo, por lo que, los productos de
alta viscosidad: permanecen en la superficie del suelo (como el petrdleo y todos sus
residuos). Los productos de baja viscosidad migran verticalmente hacia el agua subterranea
(como la gasolina, gasolvente, gasavion, turbosina, diésel, queroseno y los BTEX: benceno,

etilbenceno, tolueno, xilenos)

Ademas de los peligros por su composicién quimica y su dificil degradacién en el ambiente, las
sustancias manejas tiene caracteristicas inflamables y explosivas, entonces es necesario definir que
es una sustancia peligrosa segun lo establecido en las disposiciones juridicas en materia ambiental,
en esta categoria se encuentran todas las sustancias inflamables y explosivas que en cantidades
tales que de producirse una liberacion, ya sea por fuga o derrame de las mismas, provocaria la
formacion de nubes inflamables, cuya concentracion seria semejante a la de su limite inferior de
inflamabilidad, en un area determinada por una franja de 100 metros de longitud en torno a las
instalaciones o medio de transporte dados, y en el caso de formacién de nubes explosivas, la

presencia de ondas de sobrepresion de 0.5 Ib/pulg? en esta misma franja.

De acuerdo al documento Riesgos al Ambiente y a la Salud Derivados de una Contaminaciéon con
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Hidrocarburos?®, el esquema general para la identificacion de los mecanismos de transporte de

contaminacién en suelo y subsuelo se puede resumir mediante el siguiente esquema:

ORIGEN DE LA MEDIO R ECAN L MO D RAN SEORTE ViAs DE RECEPTORES
CONTAMINACION AFECTADO (RUTAS DE EXPOSICION) EXPOSICION
5 +RESIDENCIAL
ALMACENAMIENTO “ggﬁif&’f," +COMERCIAL
DE QUIMICOS SUELO »| pERMICO CON || -I:ggml.
PERFICIAL EL SUELO *RECE
— Ry EROSION st ECOLOGICO
DEL SUELO 7
POR VIENTO DISPERSION
TRANSPORTE ATMOSFERICA
POR DUCTO +RESIDENCIAL
INHALACION «COMERCIAL
DE PARTICULAS| | ~INDUSTRIAL
TOMAS VOLATILIZACION 2?:#':&:)%" oE?'E;'AAP—&iES -TRA::J&DO‘R
CLANDESTINAS CONSTRUCCION
SUELO CERRADOS -RECEPTOR
" sunsupensimL ECOLOGICO
ACCIDENTES LIXIVIACION _
CARRETEROS INGESTION *RESIDENCIAL
. . DEAGUA. | ,| .cOMERCIAL
I ADVECCION [—*| <INDUSTRIAL
POTABLE
SUBTERRANEA
DISPOSICION DESCARGA A
DE DESECHOS
CUERPOS CONTACTO
SUPERFICIALES [—*| DERMICO E EBESIDENCIALC
D TNGESTION RECREACIONAL
Y AGUAS S| e *RECEPTOR
SUPERFICIALES SUPERFICIALES ECOLOGICO
[t ey

Fuente: S. Saval-Bohoérquez, México 2011.
llustracion 11. Esquema general para la identificacién de los mecanismos de transporte.

Por lo anterior se hace mencion que en la etapa de operacién se manejaran sustancias con dichas

caracteristicas como se presenta en la siguiente tabla:

Tabla 25. Residuos que se manejaran en la operaciéon normal del proyecto

CANTIDAD
ESTIMADA DE CLASIFICACION
No. NOMBRE DEL RESIDUO PELIGROSO ETAPA p
° RECICLAJE AL SEGUN LA LEY
MES
1 Aceite residual 300 m? Operacion Re.S'duos
peligrosos
Sedimentos resultantes del proceso de perforacidn .
. . N 3 L. Residuos
2 base aceite (recortes que se extrajo del pozo, limpieza 500 m Operacion peligrosos
de presas)
3 LIqt'JIdOS resultantes del pro'ceso de perforacién base 500 m? SsEaln Re.5|duos
aceite (agua mezclada con hidrocarburos) peligrosos
4 Lodos de perforacién base aceite 500 m3 Operacion Re.5|duos
peligrosos

3 Dra. Susana Saval Bohdrquez. Riesgos al Ambiente y a la Salud Derivados de una Contaminacién con Hidrocarburos,
Casos Especifico: Suelo y Subsuelo. Instituto de Ingenieria de la UNAM, México, 2011.
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CANTIDAD
ESTIMADA DE CLASIFICACION
5 BRE DEL RESID EL E 2
No NOMBR RESIDUO PELIGROSO RECICLAJE AL TAPA SEGUN LA LEY
MES
Liaui I I —y -
5 |qU|do§’resu tantes de proc?SQ de terminacién y 100 m? SaeEEE Re_suduos
reparacion de pozos (agua congénita) peligrosos
6 Liquidos inflamables (aguas oleosas) 100 m3 Operacién Re.S'duos
peligrosos
7 Aceite mineral para caldeo ligero ! 100 m3 Operacién Re.S'duos
peligrosos
. ., Resi
8 Petrdleo crudo ! 500 m? Operacion esiduos
peligrosos
9 Destilados de petréleo N.E.P. * 500 m3 Operacion Residuos
peligrosos
., . Ly Resi
10 | Diésel contaminado* 500 m? Operacion esiduos
peligrosos
11 | Gasolina contaminada* 500 m? Operacion Residuos
peligrosos
12 | Combustéleo contaminado ! 500 m? Operacion Residuos
peligrosos
13 | Aceite de petréleo * 500 m? Operacion Residuos
peligrosos
14 Sustancias Ilqu!das prove-nlentes de forzdos de tanques 300 m? Operacién Re's|duos
de almacenamiento de hidrocarburos peligrosos
15 Lodps de . la separ.auolr? prlma,rla de 300 m? st Re'slduos
aceite/agua/solidos de la refinacién del petrdleo peligrosos
16 Lodps de sepla!'auon secundaria (emulsificados) de 300 m? Operacién Re's|duos
aceite/agua/solidos peligrosos
17 Aggas lre5|dualesl aceitosas de enfriamiento de las 100 m? St Re'suduos
refinerias de petrdleo peligrosos
18 Lodo,s del separador AEI y carcamosenla refln.auon de 300 m? Operacién Re§|duos
petréleo y almacenamiento de productos derivados peligrosos
19 Lgdos de tanques de almacenamiento de 300 m? e Regduos
hidrocarburos peligrosos
20 .Lodos de .Ia limpieza de los hac.es de tubos de los 100 m? Operacién Re§|duos
intercambiadores de calor, lado hidrocarburo peligrosos
Natas del sistema de flotacion con aire disuelto (FAD) -
21 en la refinaciéon de petréleo y almacenamiento de 100 m3 Operacion peiisglr;:oss
productos derivados
22 Lodos de trampas de grasas 100 m? Operacion Re§|duos
peligrosos
23 Recortes de perforacién base aceite 300 m? Operacion Re.5|duos
peligrosos
22 Lodos de la descarga de 'aguas residuales y lodos 100 m? Operacién Re:ﬂduos
producto del lavado de equipos peligrosos
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Durante la operacion del proyecto, se prevé que las actividades realizadas provocaran la generacion,
almacenamiento temporal y disposicion final de residuos no peligrosos y residuos peligrosos para lo
cual se tiene permiso como transportista autorizado o se contrata a uno a quien se le entregan los
residuos para su transporte y disposicion final. Dichos procedimientos se realizan como lo
establecido por la ley y su respectivo reglamento de residuos.

Es importante mencionar que en la seccién I.2.1. Descripcion del proyecto se presentan las
caracteristicas de las sustancias manejadas, los diagramas de flujo para el proceso, por lo que se

recomienda ver las tablas 14 y 15.
Descripcion de las obras asociadas al proyecto.

Ya se ha establecido que no se construiran o adquiriran nuevas tecnologias, por lo que en la etapa
de operacion no se plantean obras asociadas para el manejo de los residuos derivados de

hidrocarburos.

Etapa de abandono del sitio.

Como ya se ha dicho la instalacion de Lub y Rec de México, S.A. de C.V., tiene 11 afios de operacion
y durante este periodo ha realizado la ampliacion de areas (adquisicion de predios), aumentado su
capacidad instalada incluso modificacion su proceso, por lo que, al tratar de establecer las
actividades que se llevaran en la etapa de abandono del sitio del proyecto Tratamiento de Residuos
derivados de hidrocarburos en Lub y Rec de México, S.A. de C.V., nos remite a pensar a que
seran unas décadas mas, es decir el afio 2039, por ello resulta improbable establecer las bases en
las que se llevara acabo el abandono del proyecto con las modificaciones que pueda sufrir en el
transcurso de los afios y mas tratandose de una zona de desarrollo tanto industrial como
urbanizacion, debido a esto se espera una alta disposicion de materia prima y demanda de productos
de las empresas cercanas a la instalacién, solo por nombrar algunos de los parques industriales se
tiene Parque Vesta, Parque ElI Carmen, Parque San Miguel, todos en Huejotzingo, y todas las
industrias del Corredor Industrial Quetzalcéatl que abarca parte de los municipios de Huejotzingo y

San Martin Texmelucan.

Es muy importante sefialar que una de las actividades que se deben llevar a cabo en el abandono
del sitio del proyecto, es la de airear los tanques de almacenamiento de las sustancias, lo anterior

para evitar la generacion de atmosferas explosivas.
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Sin embargo, la etapa de abandono del sitio se puede acotar al desuso o inhabilitacion de las
instalaciones, en las que se puede inferir de las condiciones que se manejaran, por lo que se propone
gue se realizaran actividades de limpieza general del sitio, con la finalidad de eliminar todos los
desechos generados (residuos sélidos urbanos y residuos peligrosos) y evitar un dafio ecolégico al
ecosistema donde se ubica el establecimiento.

Generacion, manejo y disposicién de residuos sélidos, liquidos y emisiones a la atmdsfera.

En la seccion 11.2.1.i. se presento la estimacion de las emisiones que se consideran mas relevante
durante la operacién que corresponden a las emisiones derivadas de uso del gas L.P. en el

calentador de aceite térmico, acuerdo los resultados obtenidos fueron:
- Cantidad libera a la atmosfera de Particulas PST: 4.51 kg/afio
- Cantidad libera a la atmosfera de SO,: 2.48 kg/afio
- Cantidad libera a la atmosfera de CO: 491.51 kg/afio
- Cantidad libera a la atmosfera de NOx: 101.46 kg/afio
- Cantidad libera a la atmosfera de HC: 13.53 kg/afio

La generacion de residuos liquidos se limita al aseo de la instalacion (bafos y limpieza), los cuales

son recolectados en un carcamo y se contrata a una empresa externa.

Los residuos peligrosos son atendidos por el plan de manejo con el que cuenta la empresa.

Infraestructura para el manejo y la disposiciéon adecuada de los residuos.

Con lo que respecta al manejo de los residuos es importante destacar que dentro del sitio del
proyecto se capacita al personal que labora en dicha area para la separacion primaria de los
residuos, asi mismo se genera una habilidad laboral para la ejecucién de dicha actividad. Los
residuos generados dentro de la planta siempre tienen un manejo responsable y con miras a la
sustentabilidad ambiental dentro del Municipio, por lo que se estableceran procedimientos

ambientales de trabajo para regular la generacion de residuos de cualquier indole.

Dichos residuos se manejaran en base a un plan de manejo de residuos, en donde se estableceran
instrucciones de manejo de todos y cada uno de residuos en donde los reciclables son clasificados

y separados, mientras que lo no reciclables ambos residuos son enviados a disposicion en relleno
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sanitario intermunicipal de San Pedro Cholula, mediante la empresa encargada para tal fin
perteneciente al Municipio de Huejotzingo, Puebla.

En cuanto a los residuos peligrosos son dispuestos en tambos instalados de forma preventiva en un
area designada para tal fin. Los cuales son recolectados por el servicio de recoleccion interna y
enviados al almacén temporal de residuos peligrosos, para su posterior disposicion de acuerdo al
Reglamento de la Ley General para la Prevencion y Gestion Integral de los Residuos para el manejo
y disposicién de los residuos peligrosos que se generan en la planta.
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MEDIDAS PREVENTIVAS Y DE MITIGACION DE LOS IMPACTOS AMBIENTALES.

LUB Y REC DE MEXICO, S.A. DE C.V.
HUEJOTZINGO, PUE.

Determinacion de las acciones y medidas para su prevencién, mitigaciéon y compensacion de

los impactos ambientales.

Una de las premisas mas importantes para la aplicaciéon de las medidas de mitigacion de impactos
ambientales, por parte del principio precautorio para el cuidado del medio ambiente, es que siempre
es mejor no producirlos que establecer medidas correctivas, de esta manera que el costo de
inversién econdmica en medidas correctivas puede reducirse significativamente si durante la vida
atil del proyecto no se generan impactos ambientales, principal objetivo del presente Estudio de
Impacto Ambiental, ademas de que la efectividad de las medidas de mitigacién, compensacién o

reduccion de impactos ambientales no regeneran al 100% al sistema ambiental impactado.

Para efectos de la aplicacion del plan de accién resultado del presente Estudio de Impacto

Ambiental, se entiende por:

- Medida Preventiva de impacto ambiental: Se define asi a las actividades que se llevaran
a cabo dentro del proyecto, las cuales evitan la aparicion del efecto modificando los
elementos definitorios de la actividad (tecnologia, disefio, traslado, tamafio, materias primas,

etc.)

- Medida Correctiva de impacto ambiental: Se define asi a las actividades tendientes a

anular, atenuar, corregir o modificar la incidencia del proyecto al medio ambiente.

- Medida Compensatoria de impacto ambiental: Se define asi a las medidas que se
implementan a las actividades que ocasionan impactos irrecuperables e inevitables, dichas
medidas no evitan la aparicién del efecto ni lo anulan o lo atenGan, pero contrapesan de

alguna manera la alteracion del factor.

Como la planta donde se desarrollara el proyecto Tratamiento de residuos derivados de
hidrocarburos en Lub y Rec de México, S.A. de C.V., se encuentra en la etapa de operacion y
mantenimiento de la misma, se presenta el Plan de accién para la atencién de impactos ambientales
de esta etapa. Por lo anterior y una vez realizados los analisis de impacto ambiental, se presenta
agui las medidas preventivas y de mitigacion que seran las mas adecuadas para reducir el impacto

ambiental causado en la etapa de operacion del proyecto.
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Tabla 26. Medidas preventivas y de mitigacion de impactos ambientales.

TIPO DE
MEDIDA

MEDIDAS PARA LA REDUCCION

ACTIVIDAD DE IMPACTOS AMBIENTALES

OPERACION Y

MANTENIMIENTO ABANDONO

Preventiva

Se llevard a cabo una verificacion anual de los niveles de
contaminacién auditiva, a fin de no exceder de 06:00 a.m. a 10:00 p.m. X
los 68 dB (A) y de 10:00 p.m. a 06:00 a.m. los 65 dB(A).

Preventiva

En lo posible y en forma gradual, se implementard materiales
semipermeables en el drea donde se tienen planchas de concreto
dentro de la instalacion, con el fin de permitirle al suelo almacenar
algun porcentaje de agua.

Preventiva

En lo posible y en forma gradual, se implementara la aplicacion de
aparatos ahorradores de agua, con el fin de reducir el uso de agua X
potable sin poner en riesgo el grado de satisfaccion del usuario.

Correctiva

Se incorporaran al plan de gestién integral de residuos los nuevos
insumos y los residuos que se generaran, el cual se presentara a la X
autoridad correspondiente para su evaluacién.

Correctiva

Una vez implementado el plan de manejo autorizado, se dard a
conocer a trabajadores sobre los lineamientos de dicho plan.

Preventiva

Se evaluaran alternativas innovadoras para la gestion de residuos, con
la finalidad de reducir al minimo los residuos que se envian al relleno X
sanitario.

Preventiva

El proyecto, contara con un responsable de la puesta en marcha de
los planes de manejo de residuos y de la aplicacion del presente plan
de accidn, asi como de las disposiciones que resulten aplicables en lo
subsecuente.

Preventiva

El promovente del proyecto sera el encargado de facilitar capacitacion
periddica a los usuarios del proyecto en temas de manejo de residuos, X
educaciéon ambiental y manejo del riesgo ambiental en el proyecto.

Preventiva

Como medida para prevenir dafos a la salud de los trabajadores
expuestos a las sustancias se recomienda realizar pruebas de X
exposicidén a agentes quimicos contaminantes.

Correctiva

A fin de garantizar que el proceso no produce algun tipo de emision,
se realizara un estudio de la calidad de aire, que permita garantizar
gue no se generaran problemas a la salud humana y al medio
ambiente, derivado de emisiones del proceso.
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MEDIDAS PARA LA REDUCCION

TIPO DE DE IMPACTOS AMBIENTALES
0 ACTIVIDAD i
MEDIDA OPERACIONY | o\ o
MANTENIMIENTO
El proyecto realizard un Programa de Contingencias, el cual tenga
. como prioridad atender contingencias ambientales las cuales puedan
Preventiva , . - . . X
generar algun estado inconveniente hacia la salud y la seguridad de la
poblacién.
. Debido a que la planta tiene mds de once afios operando se apegara
Correctiva . . X
a lo establecido en las nuevas normas aplicables de la ASEA.
. La instalacién se dara de alta como generador de residuos peligrosos
Preventiva , X
ante la ASEA, en la categoria que corresponda.
En caso de que haya emisiones fugitivas de contaminantes a la
Preventiva | atmosfera se presentard ante la ASEA la Licencia Ambiental Unica X
(LAU) para su registro y evaluacion.
De ser el caso se llenara y presentara anualmente ante la Delegacién
Preventiva | Federal de la Secretaria del Medio Ambiente y Recursos Naturales X
(SEMARNAT), la Cedula de Operacién Anual (COA).
La empresa contara con procedimientos de trabajo a fin de garantizar
Preventiva | un adecuado manejo de las sustancias, de esta manera minimizar X
riesgos.
La empresa deberad de mantener actualizado el programa interno de
Preventiva | proteccion civil y planes de emergencia, asi como el equipo y X
herramientas.
. La empresa deberd capacitar al personal en temas de manejo de
Preventiva . ;.
sustancias quimicas.
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PRONOSTICOS AMBIENTALES Y EN SU CASO, EVALUACION DE ALTERNATIVAS

LUB Y REC DE MEXICO, S.A. DE C.V.
HUEJOTZINGO, PUE.

Pronostico del escenario.

A lo largo del presente Estudio de Impacto Ambiental se ha presentado evidencia de que el area
donde se desarrollara el proyecto se encuentra perturbada desde hace varios afios por la expansion
de la zona industrial y la mancha urbana del municipio de Huejotzingo. Estas actividades de
crecimiento en su momento fueron poco reguladas por lo que, el crecimiento de la poblacion urbana
trajo consigo problemas graves de ordenamiento territorial, provocando que los asentamientos
habitacionales se instalaran en zonas industriales, ademés de generar problemas de contaminacién

y deficiencia en la cobertura de servicios basicos.

El proyecto consiste en el reciclaje de residuos derivados de hidrocarburos, dicha actividad se
realizara utilizando la infraestructura actual de Lub y Red de México, S.A. de C.V., el proceso también
sera el mismo por lo que, se espera no existiran cambios en el escenario actual donde se realizara
el proyecto que es una zona identificada como industrial, donde la poblacién de flora y fauna son
escasas Y solo se puede ver en terrenos baldios, por lo que no varian las condiciones actuales del
escenario de la planta y no existirAn modificaciones a las condiciones naturales propias del lugar, ni

a la arquitectura actual del sitio.

En el analisis de la poblacion beneficiada con el proyecto, se puede decir que es el municipio de
Huejotzingo ya que, el proyecto se encuentra relacionado con el proceso de reciclaje, evitando asi
su disposicion final, y favoreciendo un ahorro de energia y materias primas sin perjuicio para la salud
de la poblacién, los ecosistemas o sus elementos, asi que al visualizar a mediano plazo la zona con
la operacion del proyecto éste no tiene la capacidad de modificar en el sistema ambiental la densidad
de los habitantes, patrones sociales, disminucién de flora o fauna en el sitio, cambios en patrones

hidrolégicos o el aumento de recursos naturales.

Programa de vigilancia ambiental.

A continuacién se presentan los procedimientos para supervisar el cumplimiento de las medidas de

mitigacion.
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PROGRAMA DE VIGILANCIA AMBIENTAL

DESCRIPCION DE LA MEDIDA

RECURSO NATURAL
A CONSERVAR

INDICADOR

ETAPA

PERIODO

Se llevard a cabo una verificacion de los
niveles de contaminacidn auditiva cuando se
realicen trabajos de mantenimiento, a fin de
no exceder de 06:00 a.m. a 10:00 p.m. los 68
dB(A) de 10:00 p.m. a 06:00 a.m. los 65
dB(A).

Aire

Molestias en el sentido del oido de las
personas que se encuentran en
instalacion o en zonas cercanas a
esta.

Operaciény
mantenimiento

Como lo establece el primer
estudio o una vez cada 24
meses

En lo posible y en forma gradual, se
implementara concreto semipermeable en
el drea donde se tengan planchas de
concreto dentro del predio, con el fin de
permitirle al suelo almacenar agua.

Suelo

El color café o negro del suelo, en el
sitio del proyecto da idea de la
cantidad de materia organica, asi
mismo un color blanco con textura
quebradiza es el primer signo de un
suelo degradado.

Operaciény
mantenimiento

Una vez en caso del
reacondicionamiento de la
infraestructura
arquitecténica.

En lo posible y en forma gradual, se
implementara la aplicacion de aparatos
ahorradores de agua, con el fin de reducir el
uso de agua potable sin poner en riesgo el
grado de satisfaccion del usuario.

Agua

Se propone la puesta en marcha de
balances de agua en donde se realice
un diagndstico de posibles fugas o
pérdidas por conduccion.

Operaciény
mantenimiento

Una vez en caso del
reacondicionamiento de la
infraestructura.

Como medida para prevenir dafios a la salud
de los trabajadores expuestos a las
sustancias se recomienda realizar pruebas
de exposicibn a agentes quimicos
contaminantes.

Aire

En caso de presentarse molestias en
los trabajadores, se sugiere como
medida preventiva realizar una
prueba de agentes quimicos
contaminantes del ambiente laboral.

Operaciény
mantenimiento

Una vez cada dos afios o
cuando se modifique las
condiciones del ambiente.

A fin de garantizar que el proceso no
produce algun tipo de emision, se realizara
un estudio de la calidad de aire, que permita
garantizar que no se generaran problemas a
la salud humana y al medio ambiente,
derivado de emisiones del proceso.

Aire

Una manera de proteger la salud dela
poblacién es a través del monitoreo y
la difusidn continuos del estado de la
calidad del aire.

Ademas, nunca se realizara |la
incineraciéon de residuos peligrosos
que sean o contengan compuestos
organicos  persistentes 'y  bio-
acumulables.

Operaciény
mantenimiento

Como lo establece el primer
monitoreo o una vez cada
12 meses de acuerdo al
primer resultado o cuando
lo requieran.
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PROGRAMA DE VIGILANCIA AMBIENTAL

DESCRIPCION DE LA MEDIDA

RECURSO NATURAL
A CONSERVAR

INDICADOR

ETAPA

PERIODO

Se llevardan a cabo actividades de
reforestacion dentro de las dreas verdes de
la instalacion, con esta medida se pretende
compensar la captura de carbono de la
superficie de suelo infértil que ha sido
intervenido.

Suelo
Aire

Cantidad de especies arbdreas o
arbustivas dentro del proyecto.

Operaciény
mantenimiento

Cuando se considere
necesario.

Se implementara un plan de gestion integral
de residuos, el cual se presentard a la
autoridad correspondiente, el cual incorpore
los nuevos insumos (residuos derivados de
hidrocarburos).

Suelo
Aire
Agua

Se recomienda llevara a cabo un
balance de todo tipo de residuos, con
la finalidad de evaluar la eficacia de
los planes de manejo de residuos.

Operaciény
mantenimiento

Una sola vez o cuando haya
modificaciones.

Una vez implementado el plan de manejo
autorizado, se dard a conocer a visitantes y
trabajadores sobre los lineamientos de dicho
plan.

Suelo
Aire
Agua

Residuos mal dispuestos.

Operaciény
mantenimiento

Cuando sea necesario.

Se evaluardn alternativas innovadoras para
la gestion de residuos, con la finalidad de
reducir al minimo los residuos que se envian
al relleno sanitario.

Suelo
Aire
Agua

Disminucion de la cantidad de
residuos que se llevan a rellenos
sanitarios.

Operaciény
mantenimiento

Cuando sea necesario

Se actualizara el registro de generador de
residuos peligrosos, ante la dependencia
correspondiente.

Agua
Suelo
Aire

Acuse de recibido del oficio como
generador de residuos peligrosos.

Operaciény
mantenimiento

Solo una vez o cuando se
modifiquen las cantidades

La instalacion contara con un responsable de
la puesta en marcha de los planes de manejo
de residuos y de la aplicacién del presente
Programa de vigilancia ambiental, asi como
de las disposiciones que resulten aplicables
en lo subsecuente.

Agua
Suelo
Aire

Nombramiento de un responsable de
la efectividad del plan de accion,
programa de vigilancia ambiental y la
implementacién de los planes de
manejo de residuos.

Operaciény
mantenimiento

Una sola vez
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PROGRAMA DE VIGILANCIA AMBIENTAL

< RECURSO NATURAL
DESCRIPCION DE LA MEDIDA A CONSERVAR INDICADOR ETAPA PERIODO
El promovente del proyecto serd el
encargado de facilitar capacitacion periddica Agua
a los empleados y usuarios de la instalacidn Suelo Referencias fotograficas de Operaciény Una vez cada 12 meses o
en temas de manejo de residuos, educacion Aire capacitacion periddica. mantenimiento cuando crea necesario.
ambiental y manejo del riesgo ambiental en
la empresa.
La instalacion realizard un Programa de
Contingencias, el cual tenga como prioridad Agua
atender contingencias ambientales las Suelo Simulacros Operaciény Una vez al afiola
cuales puedan generar algin estado Aire ’ mantenimiento actualizacién
inconveniente hacia la salud y la seguridad
de la poblacidn.
Una vez cada 12 meses para
, Agua . L. L.
Se debera de contar con el Programa Interno Suelo Constancia de aprobacién  del Operaciény el PIPC y/o cuando
de Proteccion Civil (PIPC) actualizado. Aire Programa interno de proteccion Civil. mantenimiento modifique las cantidades de
almacenamiento
Debido a que la instalacion tiene 11 afos
o!aerar?d.o > apggara a las nuevas Agua Registro como generador de residuos Operacién Conforme a la vigencia de
disposiciones  aplicables  del  sector Suelo ” o
. , . peligrosos, LAU, COA, etc. mantenimiento cada documento.
hidrocarburos, asi como a leyes y normas Aire

aplicables a la instalacion.
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CONCLUSIONES

El objeto del presente estudio de Impacto Ambiental es la justificacion en materia de impacto
ambiental del proyecto Tratamiento de residuos derivados de hidrocarburos en Lub y Rec de
México, S.A. de C.V., la cual se encuentra operando en el Municipio de Huejotzingo desde el 26 de
julio de 2008, en ese entonces estaba comenzando el tipo de regulacion ambiental al respecto al
reciclaje de residuos peligrosos, actualmente la empresa quiere aumentar la cantidad de insumos
identificados como residuos derivados de hidrocarburos y transformarlos a través de su proceso a
combustibles alternos. Por tal motivo se elabora el presente estudio con fines de regularizacion en
materia de impacto ambiental, con la finalidad de darle certeza a la autoridad de que la planta no
genera impactos ambientales sinérgicos y acumulativos que afecten directa o indirectamente a la

poblacién y el entorno ambiental en el que se desenvuelve.

Debido a las nuevas reformas en materia de hidrocarburos y la creacion de la Agencia de Seguridad,
Energia y Ambiente (ASEA), dependencia constituida en 2014, se presenta el Estudio de Impacto
Ambiental para regularizar la planta, ubicada en Boulevard Huejotzingo No. 6, Huejotzingo en el
estado de Puebla; de esta manera cumplir con las Leyes y Normas vigentes aplicables a las

empresas que manejan derivados de hidrocarburos.

De acuerdo a los resultados del presente estudio y tomando como base a las especificaciones aqui
mostradas se declara que no habrd impactos ambientales sinérgicos, acumulativos o que causen
alguna afectacion directa a la poblacion o a los recursos naturales, lo anterior bajo el entendido de
gue, al ser autorizado el presente proyecto, el promovente tendra la responsabilidad de compensar
los dafios o el impacto ambiental causado dentro del Area de Influencia del proyecto en caso de ser

generado alguno.

Como se demuestra en el desarrollo del presente documento, haciendo una comparacion entre los
impactos ambientales causados por el proyecto y los beneficios sociales dentro del Municipio de
Huejotzingo, especificamente en la parte industrial, siempre prevalecen los beneficios sociales que

atrae el reciclaje de residuos peligroso derivados de hidrocarburos.

Es necesario sefialar que la operacion de Lub y Rec de México, S.A. de C.V., beneficia a la poblacion
del municipio, al realizar el reciclaje que es la transformacién de los residuos a través de distintos
procesos que permiten restituir su valor econémico, evitando asi su disposicion final, siempre y
cuando esta restitucion favorezca un ahorro de energia y materias primas sin perjuicio para la salud,

los ecosistemas 0 sus elementos.
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Por lo que se considera que, con la aplicacion de las medidas de mitigacion y compensacion
descritas en este documento, se brinda la oportunidad al ecosistema de auto-regenerarse y no se
sobrepasara la capacidad de asimilacion del ecosistema en el que se encuentra inmerso el proyecto.

Asi mismo cabe mencionar que el presente estudio de impacto ambiental, la empresa solo
adicionara insumos derivados de hidrocarburos, por lo que, no cambiara el proceso productivo, ni
tampoco la infraestructura existente. Como se menciona en los diferentes capitulos del estudio.
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