AGENCIA DE SCOURIDAD
CMERGIA Y AMDIENTE

INFORME DE COMISION

ING. SANTIAGO OMAR PALOMEC MARTINEZ.
DIRECTOR GENERAL DE LA UNIDAD DE SUPERVISION, INSPECCION Y VIGILANCIA DE
PROCESOSO INDUSTRIAL

PRESENTE
NUMERO DE SOLICITUD: FECHA: 17 DE DICIEMBRE DEL 2018.
LUGAR: SALAMANCA, GTO. PERIODO: DEL 12 AL 14 DE DICIEMBRE DEL

2018

OBJETO DE LA COMISION (DETALLANDO EL PROPOSITO DE ESTA):

Dar cumplimiento a la instruccién de la Inspeccién, Supervision y Vigilancia del Programa de Contencion de la
Refineria Ing. Antonio M. Amor en el municipio de Salamanca, Guanajuato.

BREVE RESUMEN DE LAS ACTIVIDADES REALIZADAS:

El miércoles 12, me trasladé a la ciudad de Salamanca, me entrevisté con el jefe de la UASIPA de RIAMA para
realizar una visita de inspeccion que tuvo por objeto verificar fisica y documentalmente que la EMPRESA
PRODUCTIVA DEL ESTADO SUBSIDIARIA DE PETROLEOS MEXICANOS, DENOMINADA PEMEX
TRANSFORMACION INDUSTRIAL, REFINERIA ING. ANTONIO M. AMOR haya dado cumplimiento con sus
obligaciones con respecto al Plan Salamanca. Se llevé a cabo una reunién con los especialistas de operacién y
mantenimiento, para que se proporcione informacion que la Agencia solicita para darle seguimiento al Plan
Salamanca, de acuerdo con las necesidades del reporte solicitado por la Camara de Diputados. Se realizé un
recorrido por el area de la planta catalitica para revisar las condiciones de operacidén, se encuentra en
estabilizacién de operaciones desde el 20 de noviembre del 2018, debido al mantenimiento general programado
que se realizd del 8 de octubre al 20 de noviembre del 2018. Con respecto al catalizador estan agregando 4
Ton/dia y en la misma proporcién se encuentra la perdida, conforme se ajuste el proceso a las condiciones de
disefio va disminuyendo el manejo de catalizador a niveles por debajo del permitido, de 2,890 Kg/dia. Se tienen 3
carrotolvas pendientes de descargar con 180 toneladas de catalizador fresco, tienen 140 toneladas de catalizador
de equilibrio y sélo faltan 40 toneladas para el llenado del convertidor. Se observa que las caidas de presion en los
equipos se encuentran muy bajas. El jueves 13, Se realizé un recorrido programado por el sistema de drenajes
pluviales, se monitorea si tienen explosividad, toxicidad, observando presencia de COV’s en todos los drenajes y
toxicidad en dos de ellos. Se le dejé la observacion al regulado para corregir esta anomalia. se realizé un recorrido
por las fosas API, las lagunas de oxidacion y el area reforestada, en la zona de remediacion, asi como revision del
punto 4 Bis, donde no se observo iridiscencia y terminando en la salida de la descarga de la refineria al rio Lerma
en el punto 5 que debido al nivel de la corriente del Rio Lerma no se detectd turbidez. El viernes 14, se realizé un
mega simulacro en las plantas lubricanteras, donde se invitdé a Proteccion Civil y asisti como observador, aportando
mis comentarios al terminar las actividades, posteriormente se realizé una reunién en la UASIPA para el llenado de
los nuevos reportes disefiados por esta direccion y firmar la minuta y anexos de las actividades de la semana.
Posteriormente el retorno a la Cd de México.

CONCLUSIONES:

Atender los trabajos relacionados con las actividades de la Agencia para que la Refineria Ing. Antonio M. Amor le
dé cumplimiento en relacion con el Plan Salamanca, para la promocion de la seguridad industrial, seguridad
operativa y proteccién al medio ambiente en el municipio.

RESULTADOS OBTENIDOS:

Se realizaron los recorridos de aquellas instalaciones que seran revisadas de acuerdo con el programa establecido
previamente.

CONTRIBUCIONES PARA LA DEPENDENCIA:




Que el personal de esta dependencia realice sus actividades de acuerdo con lo programado.

ATENTAMENTE

Director de Aseguramiento de Calidad, Inspecciéon y Verificacion de Terceros

Declaro, bajo protesta de decir verdad, que los datos contenidos en este formato son los solicitados
y manifiesto tener conocimiento de las sanciones que se aplicarian en caso contrario.

Ccp. Direccion General de Recursos Financieros




